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пп Наи енование Обозначение Страница I 2 3 4

I 2 3 4 15 Колено опорное Ду200 IV Ю МПа ЗК0200-000 28,30

16 Компенсатор Ду200 IV I ,0 ; 1 ,6;
I Содержание 2 2,5 МПа IK200-000 31 ...3 7
2 Пояснительная записка пз 3 . . .7 17 Компенсатор Ду200 РУ 4 ,0 ; 6,3 МПа 2К200-000 38,39

3 Фланцы Ду200 стальные свободные
1ФС200-000 8,9

18 Компенсатор Ду200 IV Ю МПа ЗК200-000 40 ...43
на приварном кольце

19 ХРК200-000 44 ...4 6Хомут ХРК 200
4 Фланцы Ду200 с выступом или

впадиной свободные на приварном 20 Хомут ХРД 200 ХРД200-000 47
кольце 2ФС200-000 10,11

21 Хомут ХБ 200 ХБ200-000 46,48...51
5 Фланцы Ду200 с выступом или 

впадиной свободные на приварном 22 Хомут ХТШ 200 ХТШ200-000 52,53

бурте ЗФС200-000 12...14 23 Подвеска ПАП 200 ПАП200-000 . 54 ...5 6

б Фланцы Ду200 с выступом или 
впадиной стальные приварные

24 Подвеска ПАКП 200 , ПАКП200-000 57,58

встык ФП200-001 ' 14 25 Подвеска ПСК 200 ПСК200-000 59

7 Стул опорный Ду200 IV 1,0; 1,6; 
2,5 МПа, узкий 1ССУ200-000 •15...17

26 Подвеска ПВ 200 ПВ200-000 19,22,60

27 Подвеска ПБ 200 г ПБ200-000 61,62
8 ' Стул опорный Ду200 Ру 4 ,0 ; 

6,3 МПа, узкий 2С0У200-000 15,18 28 Подвеска ПШ 200 ПШ200-000 63

9 Стул опорный Ду200 Ру 10 МПа, 29 Опоры ОГ 200 0Г200-000 62,64
узкий ЗСОУ200-000 17,19,20 , 30 Опоры ОН 200 СН200-000 65

10

II

Стул опорный Ду200 Ру 1,0; 1,6; 
2,5 МПа, широкий

Стул опорный Ду200 Fy 4,0;6,ЗМПа,

1СОШ200-000 17,19,21
31 Устройство противоугонное УП 200 ■УП200-000 66 ...70

2СШ200-000 22,23широкий

12 Стул опорный Ду200 IV Ю МПа, 
широкий ЗСОШ200—000 22,24

13 Колено опорное Ду200 Ру 1,0; 1 ,6 ; 
2,5 МПа IK0200-000 25...27

14 Колено опорное Ду200 Ру 4,0 ; 
6,3 МПа 2К0200-000 28,29

1
1

измЛИСТ ^ДОКУМЕНТА ПОАПрСк /LATA
РАЗРА50ГАА Коток
т ы т П р о с к у р я к н а ^
РУКОВОДИЛ Коток
Н.К0Н1Р. Пооскурнина^/
утвердил Ьердичевскющ

Содержание

7 4 С Г - 2 .3

А И Т 1ЛИСТ
п

л и с т

X  МУ)1 СССР
Л  Г опУПиКС
Ц юшюрошахт
ф о р м а т

ко



се
ри

я 
7.

40
1-

2
I

■mr

j

|
i I . Основание для выполнения типовых конструкций

Типовые конструкции -  серия 7 .401-2  "Узлы крепления 
трубопроводов в вертикальных и наклонных шахтных, стволах и 
протяженных горных выработках" /взамен серии 7.401-1/ разработаны 
институтом "Южгипрошахт" по плану типового проектирования 
на 1990 год и в соответствии с заданием, согласованным Мин- 
углепромом СССР.

Необходимость разработки новой серии типовых конструкций 
вызвана обогащением многолетнего опыта проектирования, изго
товления и эксплуатации типовых конструкций по серии 
7 .4 0 I - I ,  по сравнению с которой, в частности, введены следую
щие основные изменения:

-  в связи со сложностью поставки дефицитных труб большого 
диаметра в компенсаторах для трубопроводов с условным про
ходом Ду200 мм и выше они заменены деталями из стального литья, 
компенсаторы для трубопроводов ДуЮО и 150 мм выполнены сварными. 
Вместе с тем, допускается с учетом местных условий выполнение 
сварными компенсаторов больших диаметров;

-  расширен диапазон диаметров труб, подвешиваемых по наклон
ным и горизонтальным выработкам до 300 вместо 250 мм;

-  дополнительно разработаны противоугонные устройства для 
держания труб при подвеске их в наклонных выработках;

-  чертежи узлов разработаны и скомплектованы в выпуски
по каждому диаметру трубопровода в отдельности для более удоб
ного пользования ими при проектировании.водоотливных, дегаза
ционных и воздушных ставов.

2 . Содержание работы

2 .1 . Типовые конструкции состоят из 7 выпусков,каждый на 
определенный условный проход трубопровода Дуз 100, 150, 200, 
250, 300, 350 и 400 мм.

2 .2 . Каждый выпуск содержит полный комплект чертежей типовых 
узлов конструкций для данного диаметра трубопровода.

2 .3 .  В состав каждого выпуска входят:

2 .3 .1 .  Чертежи типовых узлов трубопроводов: фланцы, стулья 
опорные, колена и компенсаторы.
2 .3 .2 .  Чертежи типовых конструкций уЗлов крепления трубопрово
дов в шахтных стволах;

2 .3 .3 .  Чертежи типовых конструкций подвесок трубопроводов и 
опор для трубопроводов, прокладываемых по почве гори
зонтальных и наклонных горных выработок и наклонных 
стволов, и противоугонных устройств.

3 . Область применения

Типовые конструкции крепления трубопроводов разработаны: 
-для вертикальных стволов с армировкой из двутавровых и коробг 

чатых расстрелов и закрепленных бетонной крепью или сборными 
чугунными тюбингами конструкции "Шахтспецстроя"|

Та

-для горизонтальных и наклонных выработок и наклонных стволов и 
закрепленных арочной податливой крепью, арочной сборной ж.б. 
крепью, бетонной крепью,металлобетонной крепью, круглыми 
пустотелыми стойками и штанговой крепью.

4 . Исходные данные для разработки типовых конструкций

4 .1 . Условное давление Ру в трубопроводах 1 ,0 ; 1 ,6 ; 2 ,5 ;  4 ,0 ;  
6 ,3 ;  10; 16 МПа;

4 .2 .  Срок службы 15 лет при эксплуатации в шахтах с нейтраль
ными, щелочными и слабокислыми водами /рН=6...7/;

4 .3 .  Фланцы по ГОСТ 12815-80, 12819-80, 12820-80, 12821-80,
ТУ12.22 .24 .1 -78  и ТУ 12.22.24.2-74;

4 .4 . Температурные колебания в стволе -2 °С .. ,+35°С;
4 .5 . Профили расстрелов армировки вертикальных стволов для 

крепления узлов принимаются по типовым материалам для 
проектирования ТМП 4 0 I-0 II-8 7 .8 9  "Сечения и армировка 
вертикальных стволов с жесткими проводниками" /Южгипро- 
шахт, 1989г./.

5 . Рекомендации по применению типовых конструкций

На рис.1 дана рекомендуемая схема установки опорных 
стульев и компенсаторов при прокладке трубопроводов по верти
кальным стволам. 6 таблЛ приведены значения переменных 
величин. Балки под опорные стулья и колена выбираются и рассчиты
ваются проектной организацией при привязке проекта.

Расстояние между опорными стульями и максимально допустимые 
нагрузки на них приведены в табл. 6 и 7 .

Расстояние между опорным стулом и опорным коленом и 
максимально допустимые нагрузки на колено, приведены в 
табл.8.

Для компенсации температурных изменений длины става и 
монтажных отклонений в горизонтальных и наклонных выработках 
и наклонных стволах применяются компенсаторы, разработанные 
для вертикальных стволов. Кроме того, в наклонных выработках 
и наклонных стволах для удержания става применяются опорные 
стулья и колена, разработанные для вертикальных стволов.
На рис. 2 , 3 изображены рекомендуемые схемы установки 
узлов компенсаторов и опорных стульев, колен, компенсато
ров и опор для трубопроводов, прокладываемых на почве 
или подвешиваемых к крепи наклонных выработок / стволов/ и го
ризонтальных выработок.

Рис.1

Числовые значения L  и Н приведены на 
соответствующих чертежах компенсаторов 
и стульев.
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6 . Принятые условные обозначения

ПЗ -  пояснительная записка;
ФС -  фланцы свободные;
ФП -  фланцы приварные;
ССУ -  стул опорный узкий;
СОШ -  стул опорный широкий;
КО -  колено опорное;
К -  компенсатор;
XFK -  хомут для крепления труб к коробчатым расстрелам;
ХРД -  хомут для крепления труб к двутавровым расстрелам;
ХБ -  хомут для крепления труб к бетонной крепи ствола;
ХТ111 -  хомут для крепления труб к тюбингам Шахтспецстроя;
ПАП -  подвеска к металлической арочной крепи АП;
ПАКП -  подвеска к металлической арочной крепи АКП;
ПСК -  подвеска к ж.б. круглой стойке;
ПВ -  подвеска к двутавровому верхняку;
ПБ -  подвеска к блочной бетонной крепи, либо к металлобетон

ной крепи;
ПШ * -  подвеска к бетонной крепи на штанге.
ОГ -  опора бетонная под трубопроводы для горизонтальных 

выработок;
Ш -  опора бетонная под трубопроводы для наклонных выработок; 
УП -  устройство противоугонное

7 . Узлы трубопроводов

7 .1 . Фланцы стальные свободные на приварном кольце 
или бурте.
Чертежи свободных фланцев разработаны для пяти исполнений;
-  фланцы стальные свободные на приварном кильце;

-  фланцы стальные свободные с впадиной на приварном кольце 
или бурте;

-  фланцы стальные свободные с выступом на приварном кольце 
или бурте.

В табл.2 ,3  и 4 указаны данные для заказа.

7 .2 . Фланцы стальные приварные встык.

Чертежи приварных фланцев разработаны для двух исполнений:
-  фланцы с выступом приварные встык;
-  фланцы с впадиной приварные встык.

В табл. 5 указаны данные для заказа.

В табл. 2 , 3 , 4 и 5 приведены также данные для заказа 
прокладок, болтов или шпилек и гаек.

Подвеска_

Бетонная опсш типа ОН

РЯС. I

Лодбеска.

тонное опора 
типа о Г  ‘

Рио. 2

R —
—

----------------------------------------------------М М

7AQ 1 - 2 3  П З  mШХЛист
— :---------------------------------- - Ж 5 Г Т а ' 1
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Таблица I

Шаг армировки 6000 4168

Тип а □ I I I I

расстрела 170x104 212x130 ш т Ж27Са ЖЗбс ЖЗОм

для всех 
труб,кромеVOWTTCT—

В 233 246 236 243 251 246
ЛиП ДУГ""
циониро-
вания С 2380 2338

478 448 358 418

Таблица 2

Фланцы свободные на приварном 
кольце

Прокладки исп. А 

ГОСТ 15180-86
Болта ГОСТ 
7798-70 Г0СТ59][5-70

Обозначение Шифр PV,
МПа

Масса,
кг

Обозначение масса,
кг d Длина,

мм
Масса,

кг d
масса,
КГ

1ФС200-000 ФС200-1,0 1 ,0 11,96 0,066 М20 130 0,392
М 20 0,063

-01 ФС200-1 в6 1 , 6 1 1 2 ,6с А-200-16ГОН-
Г0СТ15180-86 140 о,4гг

-02 ФС200-2.5 2 ,5 16,96 А-200-25П0Н
Г0СТ15180-86 0,105 М24 150 0,651 М24 0,107

Таблица 3

Фланцы с выступом или впадиной 
свободные на приварном кольце

Прокладка исп.- Б 
ГОСТ 15180 -86

Шпильки 
тип А исп.1 
ГОСТ 9066-75

Гайки
Тип А ГОСТ 
9064-75 ГОСТ3**

5916-70

. Обозначение Шифр

3
^

в?
 

.

Масса, 
КГ _

Обозначение масса,
КГ d Длина,

мм
масса,
КГ

d масса,
КГ

масса,
КГ

2ф£200-000

-01

-02
-03

ФС1-200-4,0 
ФС2-200-4,0

4 ,0
22,0

22,67
Б200-16ОГОН- 

ГОСГ 15180-86 0,066
М27 250 1,05 М27 0,194 0,067

ФС1-200-6,3 
ФС2-200 -6 ,3

6,3
42,50
44,60 МЗО 320 1,68 МЗО 0,277 0,11

Таблица 4

Фланцы с выступом или впадиной 
свободные на приварном бурте

Прокладка исп .Б 
Г0СТ15180-86

Шпильки тип А 

исп Л
ГОСТ 9066-75

Гайки

Тип А
ГОСТ 9064-7Е

ГОСТ**
5916-70

Обозначение Шифр РУ,
МПа

Масса,

КГ
Обозначение Масса

КГ ’
d Длина,

мм
Масса,

КГ
d

Масса,
КГ

Масса,
КГ

ЗФС200-000 
-01

ФС1-200-10*
ФС2-200-10

10 69,68

69,51

Б200-160-ГОН
Г0СТ15180-86 0,066 М36 390 2,96 М36 0,446 0,182

* к ФС1- фланец с выступом 
ФС2- фланец с впадиной 

юе Применяется как контргайка ■/Од 92/3
г т - г .ъ  п з

ФОРМАТ A g

АИСТ
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Таблица 5

Фланиы с выступом или впадиной 
приварные встык

Прокладки исп.Б 
ГОСТ 15180-86 Шпильки 

тип А исп.1 
ГОСТ 9066-75

Гайки
Тип А ‘ 

ГОСТ
9064-75 •

ГОСТ**
5916-70

Обозначение Шифр
Й а

Масса, 
кг

Обозначение масса,
кг d Идина,

мм
Масса,

кг d масса,
кг

масса,
кг

ФШ00-001
-01

-02

-03

ФПГ-200-10
10

54,24

Б-200-
-160ШН
Г0СТ15180-

-86
0,066 М36

240 1,763

М36 0,446 0,182
ФП2-200-Ю 54,07

ФШ-200-16
16

60,10
250 1,843

ФШ-200-16 60,00

7.3 Стулья опорные.

Опорные стулья разработаны двух исполнений: узкие и широкие, 
В таблицах 6 и 7 приведены данные для заказа.

Таблица 6

Стул опорный узкий

Обозначение Шифр PY,
МПа

Масса,
кг

Макс, 
расстоян 
между 
с ту льями. 

м

Максималь
ная нагруз
ка на 
стул, кн

1С0У200-000

-01
-02

С0У200-1,0 1.0 195

90,0

120,0С0У200-1,6 1.6 197
С0У2О0-2,5 2,5 205

2С0У200-000
-01

С0У200-4,0 4,0 216 140,0

С0У200-6,3 6 ,3 254 180,0

ЗСОУ200-000 С0У200-Ю,0 10 256 240,0

7.4  Колена опорные.
Колена опорные разработаны на базе стандартных сантехничес
ких отводов. Для случаев отсутствия стандартных отводов тре
буемых диаметров и давлений, отводы выполнены сварными.

Данные для заказа приведены в таблице 8 .
Таблица 8

Колена опорные

Обозначение Шифр Pv,
МПа

Масса,
кг

Максим', 
расстояние 
между сту
лом и ко
леном, м

Максим.
нагрузка
на

колено,
. кн

IK0200-000 Н0200-1,0 1,0 143 105,0 .

-01 К0200-1,6 1.6 145 130,0

-02 К0200-2.5 2 ,5 153 90,0 170,0
2К0200-000 К0200-4,0 4 ,0 169 250,0

-01 К0200-6,3 6 ,3 210 375,0
ЗК0200-000 K0200-I0 , 10 233 560,0

8* Хомуты направляющие для предохранения трубопроводов 
от продольного изгиба в вертикальных стволах.

Чертежи направляющих хомутов разработаны с учетом крепления: 
* труб к расстрелам коробчатым (таблица 10);
~ труб к расстрелам двутавровым (таблица 10);
“ труб к бетонной крепи (таблица I I ) ;
-  труб к тюбингам Шахтспецстроя (таблица I I ) .

Таблица 10

Обозначение Шифр Расстрел Масса, кг

ХРК200-000 XFK200-I □ 170x104 20,5
-01 XFK200-2 0 212x130 .21,2

ХРД200-000 ХРД200-1 I № 24М 23,0
-01 ХРД300-2 I  № 27Са 24,0

-02 ХРД200-3 I  £ 36С 27,2
-03 хрдгоо-4 I  £ ЗОМ 25,22

Таблица I I

Обозначение Шифр Тип крепи, 
р ствола Масса, кг

ХБ200-000 ХБ200 бетонная 45,7

хтгоо-ооо XHIEOO-I тюбинги̂ бм 25,5

-01 ХТШ200-2 тюбинги <̂ 7м 25,8

Таблица 7
Стул опорный широкий

Обозначение Шифр
Й а

Масса,
КГ

Макс. 
расстоян, 
между 
стульями, 

м

Максималь
ная нагруз
ка на 
стул, кн

1С0Ш200-000 С0Ш200-1,0 1,0 211

-01 С0Ш200-1,6 1,6 212 120,0

-02 С0Ш200-2,5 2 ,5 244 90

2С0Ш200-000 С0Ш200-4,0 4,0 254 140,0

-01 С0Ш200-6.3 6 ,3 297 180,0

ЗСОШ200-000 сошгоо-10,0 , 10 294 24ф

7.5 Компенсаторы.
Данные для заказа приведены в таблице 9.

Таблица 9

Компенсаторы

Обозначение Шифр Ру ,МПа Масса,
кг

Максим.нагрузка 
на болты, кн

I К200-000 К 200 -  1,0 1,0 470

-01 К 200 -  1,6 1.6 472 60,0
-02 К 200 -  2,5 2,5 481

2 К200-000 К 200 -4 ,0 4 ,0 492 70,0
-01 К 200 -  6,3 6,3 534 90,0

3 К200-000 К 200 -10,0 10,0 660 120,0

т. лист л/* АОКУМ. ПОДЛИСЬМТА
7 .4 0 1 -2 .3  ПЗ

АИСТ

ФОРМАТ A Z
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9 , Попвески и опоры для прокладки труб в горизонтальных 
и наклонных выработках и наклонных стволах

Чертежи разработаны с учетом крепления трубопроводов к крепи вырабо
ток в верхней (по центру) и боковой часгях(табл. 12 и 13), а также 
прокладки трубопроводов по почве выработок (таблица 14 ),

В соответствующих таблицах указаны данные для заказа подвесок трубо
проводов, прокладываемых в выработках; закрепленных арочной металли
ческой крепью, ж.б.стойками круглого сечения,с двутавровыми верхня- 
ками, бетонной и ж.б.крепью и штанговой крепью.

м

§о
ф
о

Таблица 12

Обозначение Шифр
Тип

спецпрофиля
Масса,

кг

СВП 17

ПАКП 200-000 ПАКП 200-1 СВП 19 6,73

СВП 22

-  01 ПАКП 200-2 СВП 27 6,98
СВП 33

ПАП 200-000 ПАП 200-1 СВП 17 6 ,35

-  01 ПАП 200-2 СВП 19 6,66

-  02 ПАП 200-3 СВП 22 6 ,9

-  03 ПАП 200-4 СВП 27 6.51

-  04 ПАП 200-5 СВП 33 6,95

Таблица 13

Обозначение Шифр
Масса,

кг
Условия применения

ПСК 200-000 ПСК 200 8,9 к круглой сТойке

а в  200-c o o ПВ 2 0 0 - 1 7,5 к верхяяку I  $ 18 ,20 ,24

-  01 ПВ 200-2 7,8 к верхяяку I  й 27,30,33,36

ш и  200-000 ПШ 200 11,0
к бетонной крепи выра
ботки распорной штангой

ПБ 200-000
I ПБ200 5,9 к бетонной крепи, к блоч

ной крепи либо к мегалло-

-01 2 ПБ200 6 ,4
бетонной крепя анкером.

Подвески груб, подвешиваемые к стенам и кровле выработок, распола
гаются на расстоянии 2 5 0 ,.,3 0 0  мм от фланцев или сварного стыка.

Т~7

В таблице 14 указаны данные для заказа опор под трубопроводы для 
горизонтальных и наклонных выработок

Таблица 14

Обозначение Шифр
Масса,

кг Условия применения

ОН 200-000 ОН 200 48 Для наклонных выработок

ОГ 200-000 ОГ 200 32,5 Для горизонтальных вы
работок

10. Противоугонные устройства

Для удержания от сползания трубопроводов в наклонных выработках 
разработаны чертежи противоугонных устройств.

В таблице 15 указаны данные для заказа противоугонных устройств.

Таблица 15

Обозначение Шифр Масса,
кг

Условия применения

УП 200-000 УП200-1 12,1 К круглой стойке

-01 УП200-2 11,63 К крепи СВП-27, 
СВП-33

-02 ' УП200-3 11,3 К крепи СВП-17, 
СВП-22

-03 УП200-4 14,44 К бетонной крепи

I I .  Антикоррозионное покрытие.

Антикоррозионное покрытие узлов трубопроводов, хомутов и подвесок 
производится в соответствии с PPM 07 .05 ,001-85  "Зашита от к о р р о з и и  

оборудования и сооружений на предприятиях угольной промышленности",

Покрытие:
для узлоа трубопроводов, прокладываемых по горизонтальным и наклон
ным выработкам^ элементов крепления: грунтовка ХС-068 ТУ6-Ю-820-75 
красно-коричневая в одинй слой, эмаль ХВ785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5, 
в три слоя ;

для узлов трубопроводов, прокладываемых по вертикальным стволам,и 
элементов крепления: грунтовка ХС-068 ТУ6-Ю-820-75 красно-коричне
вая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5,в три слоя.

Присоединительные поверхности не красить.

/ а з 9 * А

7A01-Z.3 ПЗ ^
ФОРМАТ f\2
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Обозначение Шифр Ру. Рис.
Размеры, мм n Масса,у

МПа Я Я* А /os d отв. кг

1ФС200 -  000 ФС200-1.0 1,0 I 335 295 268 46 22 8 11,96

-01 ФС200-1.6 1.6 50
12

12.60
-02 ФС200-2.5 2 ,5

2
360 310 278 54 26 16.96

1. Чертеж разработав в соответствии с ГОСТ 12815-80. 
и ГОСТ 12822-80.

2 . Технические требования на изготовление маркировки, 
упаковки и транспортирование -  по ГОСТ 12816-80.

j . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУб-10-820-75 красно-коричневая в два 
слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя , кроме при
соединительных поверхностей.
4. Допускается изготовление фланцев на давление 1,0 и 2 ,5  МПа по 

ТУ 12.22.24.2-74.
5 .Размеры для справок.

№  АИСТ А^АОКУМ. ПОДПИСЬ ДАТА
РАЗРАВ, m s
ПР06. Гительзо:!
РУКОВ.

/  H.KQHTP
Коток
У тел ьзо  t

ш зердичев Ц£ИЙ.

1ФС200-000СБ

Фланцы Ду200 стальные 
свободные на приварном 

кольце

и с о и з н т п ш ш
см.
табл -

АИС*Г 1АИСТ1зе 1
Х М У Г 1  СССРА  ГмаУПаКС

иЮНШРОШШ0
-ФОРМАЗ-ДЗ

1

\ ! - х  т а \г ~ _ \ Г " \ .1

1
I I Обозначение Наименование

Кол. на исполн. 1фс 200-000- 1Примечание
- 01 02

Е 2_ 1ФС 200-00Й Кольцо ~ “2,94кг
3,24кг

к- -01 К ольцо I

-02 Колыю I 4,34кг

_

J
____ I
---- 1

п
1 “ 1

___

— ...

1 1
!

— 1

_

___

ш ЩШ Уа>ПмМ:,м:шк И
1ФС 200-000 [ f \

(Г)ЛГА1*Т А4

№подл. Подпись и дотаШ ам. иив.Н Цн1~Н<дубл. Подпись и дата

ш

i

- J ____________ 1________ L-

Обозначение
I .. " Л \ Кол .'на исполн. 1ФС 200-000- 1 Примечание

н
паименооание - Ol 02

. Документация

AS 1ФС 200-0О0СБ Сборочный чертеж X ~ X
\

Детали

AS Т 1ФС 200-001 Фланец ~ 9,02 кг
-01 Фланец ~ 9.36кг
-02 Фланец I 12.62 кг

L̂ J'■■■ ■-------- :------------------------------------------------------------ 1 МММ — —
______

18 о  
09 ы "V

1 1

Г “Зю о» »и  ̂ _ n~n—
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Рис.1

Рис.2
Остальное см. PhqI

Обозначение Рис.
Размеры, мм Масса,

Лк Л кг
1ФС200-002 I

268
20 2,94

-01
о 22 3,24

-0 2
2

278 24' 4,34

1. Предельные откпонения размеров: "222f,H " 4 "  , 
для штампованных фланцев -  по И классу ГОСТ 7505-74.

2 . Предельные отклонения размеров не оговоренные 
допусками: * 1 4 ; HI4; + ITI4

/

/

ЕИЭШ П
ш т
Г О Ш И
\йШ 1Ш i S i S
г ж п з |1 и т е л ь з о Н /^ 1 \У 1
1 УТР.— ,I Бердичёй ш ш ш

1 ил

1ФС200-002

ГЛЯИ!ГТ«Я;11.т,Ий1иШ

Кольцо,,, см.
табл.

-

АИСТ 1АИСИ}& I

СтЗсп ГОСТ 380-88
« « г а г а т

КО
ФОРМАТ да

1Ф
С2

00
-0

02

!}

Df
#г25

_____ 1______
\

1 V/, i
/2 erred

i $? 
£

Обозначение Размеры, мм п Материал Масса,

Я Л\ j С Ы отв. кг

1ФС200-001
335 295

26
22

8
СтЗсп

ГОСТ 380-88

9,02
-01 28 8 9,36

-02 360 310 30 26
12

12,62
-03 375 320 36 I I 30 Сталь 35л-11 17,22
-04 405 345 56 15 34 ГОСТ 977-88 33,70

1. Предельные отклонения размеров отливки по Ш классу |
точности ГОСТ 26645-85. !

2 . Литейные уклоны по ГОСТ 3212-80.
3 . Недельные отклонения размеров : Jt4Z7 " и 225 для 

штампованных фланцев -  по П классу ГОСТ 7505-74, при изготовле
нии фланцев другими методами размер "2?" -  по/16.

4. Предельные отклонения размеров не оговоренные допусками: ;
/) 14;, HI4; + ITI4

5. Смещение осей отверстий " ol" отноминального расположе
ния не более I мм для отверстий диаметром 22 и 26 мм и не '
более 1,6 мм для отверстий диаметром 30 и 34 мм. ^

6.. Допускается местная зачистка (подторцовка) поверхности »
фланцев под гайки (головки болтов) глубиной не более I  мм. '

1Ф
С2

00
-0

01
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Рис.1
Рис.2

Остальное см. Рис.1

£ 3

Обозначение Шифр ру . Рис.
размеры , мм Масса,

МПа Л л ; 4 d кг

2ФС200-000 « 1 -2 0 0 -4 ,0
4 ,0

I
375 320 62 30

22,00

-01 ФС2-200-4,0 2 22,67

-02 ФС1-200-6.3
6,3

I
405 345 34

42,50
-03 ФС2-200-6.3 2

94
44,6

1. Технические требования на изготовление, маркировка 
упаковка и транспортирование по ТУТ2.22.24.1-78.

2 . Покрытие : грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая
' в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три 

слоя , кроме присоединительных поверхностей
3. Размеры для справок

16МЩСТ
РАЗРАВ.
ПРОВ.
РУНОВ.

/  H.KQHTP

Л̂АОКУМ. ПОДПИСЬ ААТА
Кейс

недьао
)Т0К

Гитмьз<21
ъёрдйче

ш1Ъ Щ

2ФС2О0-0ООСБ

Ш

8

Фланцы Ду200
с выступом или впадиной 

свободные на приварном 
кольце

см.
табл.

-

аист !аист<ЭВ т
Х М У Р  СССР 

Л  Гшшъкс _
Д ю ш и г а ш

КО

10
ШМШМЖ Ш!ШУТ>ЛПР1

1I 1 Обозначение Наименование
кол. на UC/JOAH. 2ФС 200-000-

Примечание- 01 02 03

я 2 2ФС 200-001 ‘ Кольцо I 4,78 кг
-01 Кольцо I 8,80 кг

L3 3 2ФС200-002 Кольцо I 5 f45 кг
-01 Кольцо X 10,90 кг

ч

ЪШ1 ШШТШик ШШ!П\ f.j
2ФС200-000

"Формат А4

М
2^

Взам.ин8.№ 1 % 1 Подпись и дота

1
Подпись и дата^

Г  п

Р
I

Ii t
Обозначение На именование

Кол.'на исполн. 2ФС 200-000- |
Примечание- OX 02 03

Документация

АЗ 2ФС 2ОО-ОО0СБ Сборочный чертеж ~ ~ ~ Т ~

1
1

Детали
~АЗ Т 1ФС 200-001-03 Фланец

_

~
17,22 кг

-04 Фланец т 33,70 кг

■

1

*
1

Ш
иф

р 57гу сэ
-W
s '

8су о э  _ с у  со

р

р

р 1

Шм. Лист Нвдпкимеи7. Подпись Лота
QamSom. Гительзо l/Jx
Ш ерил Кейс
Руководил Коток
V .m m i Кейс------
УтёеМил Ьердичев 'М Ш

- ,—- -------------

2ФС200-000

с выступом или 
свободные на приварном 

кольце 
------------------------------—

ой I 1 i 1 Г *

-
уиВпАя lvm"4 ь 1 _ I
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Обозначение Размеры,мм Масса,
кгПл А С

2ФС200-002 285 26 7 5,45
-01 300 38 9 10,90

цавздваавто

г
 XTI6 
" — 2— »

остальных - h  1 4 ; H I4; + —'

т аист М аркум.
РАЗРА5. Кейс
ПРОВ. Гительзои
РУКОВ. 

/  Н.КОКТР.
Коток
Гительзон
Ьердичейс

2ФС200-002

Кольцо см.
табл.

АИСТ 1АИСТ1РВ I__;

Сталь20 ГОСТ 1050-74 Х “ Ь - 1 Р
М ю ш т и ш

КО

формат, аз

Ш

ЪГа

Размеры,мм Масса,
Обозначение Л 4 С кг

2ФС200-001 285 26 7 4.78
-01 300 38 9 8,80

Неуказанные предельные отклонения размеров: ”6 "  -  *

остальных -  Ы 4 ; H I4; +

2Ф
С2

00
-0

01



Рис Л
А

Рис.2
Остальное см. РисЛ

Обозначение Шифр V
МПа

Рис.
Масса,

кг

ЗФС200-000СБ ФС1-200-Ю 10 I 69,68

-01 SC2-200-I0 10 2 69,51

I .  Технические требования на изготовление, маркировка, 
упаковка и тоанспоотирование по ГОСТ 12816-80.

'̂Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая 
в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три 
слоя, кроме присоединительных поверхностей

3. Размеры для справок.

Ш  АИСТ
РАЗРАБ.

/  ПРОВ.
РУКОВ.

1 Н.К0ИТР.

ЗФС200-000СБ

У*А0ИУМ. 
Кейс 

1тельзо1
)ТОК

Гитедьаа
Бердичсв

щписЦмтд!

!з|Е
?к и й ^ ^

Фланцы Ду 200
с выступом или впадиной 
свободные на приварном 

бурте.________

см.
табл . -

АИСТ 1АИСТ1f e n
х  М УЛ СССР
А  ГшИПиКС _
Н и ш п р о ш т 3
ФОРМАТ АЗ

ЗФ
С2

00
-0

00
СБ

\~ят+

I

!

I

!

I . -  , I - _ — 1
№дубл. \flodnuCb и . бэта

р

I
I Обозначение

р.___ —L.___________ 1__

На именование [крА.'на иеполн. ЗФС 200-000- 1
Примечание1 - 01

Документация

АЕ ЗФС 200-00ОС Б Сборочный чертеж ~ ~

Детали

АЕ 1_ ЗФС 200-001 Фланец I I 38,60кг

А£ 2~ ЗФС 200-002 Бурт
~

31,08 кг
АЕ Т ЗФС 200-003 Бурт 30,91 кг

!1 !

1
3
ч вМ 1
Ё -

п
¥о
i l l

i

шш
ЗФС 200-000

Фланцы Ду200 
с выступом или впадиной 
на приводном бурте

Ъ и и и Р 1



се
ри

й 
7.

40
1-

2 
Вы

пу
ск

 3

1 . Чертеж разработан в соответствии с ГОСТ 12815-80 и 
ГОСТ 12821-80.

2 . Предельные отклонения размеров 51 ; 276 ; 222 и 190 
для штампованных фланцев -  по II классу ГОСТ 7505-74.

3 . Предельные отклонения размеров не оговоренные допусками:
Л14; Ш 4; + ITI4

т  АИСТ
РАЗРАА

/[ПРОВ.
РУНО»./ акоитр.

у уа о к у м . п а ш а  м т а
Кейс

ит.сльэ
оток

1'ительзоН
Бердйчев ;кийT&'& J

ЗФС200-003

Е К И Ш Н З  СЕВШИ

Б ур т

Сталь 20 ГОСТ 1050-74

30
А

1:4
АИСТ I АИСТОВ Т

й щ  СССР
ГшШМС

ЮШ1Р0ШАХТ
формат ..

ко

мМ )

1. Чертеж разработан в соответствии с ГОСТ 12815-80 и 
ГОСТ 12821-80.

2 . Предельные отклонения размеров 51 ; 276: 222 и 190 
для штампованных фланцев -  по П классу ГОСТ 7505-74.

3. Предельные отклонения размеров не оговоренные допусками:* 
/> 14; HI4: + ITI4

I

Ш  АИСТ
РАЗРАЬ.

/  ПРОВ,
РУНО».

/  Н.К0ИТР.

У *А б К У М .
Ш Е
Гительзр1
Коток
Гительэо i 
Бердичв!га

1№Жam
ГЖ
Ш

ЭК200-002
ш/ь.

т а ш н з п ш ш
Б у р г 31А 1:4

Сталь 20 Г0СТЮ50-74
Ш Ш Ш Ш Ж Я

СССР шипякс
_ Ю М ГП П М
ФОРМАТ АЗ

А Ч
IAAiqmt ко



Рис.1 Рис.2
Остальное см. Рис.1

44

Чл

I

(

Разив!ры. мм Масса,
Обозначение Шифр ру»

МПа
Рис. / кг

ФП200-001 ФП1-200-Ю
10

I
51 140

54.24
-01 ФП2-200-Ю 2 54,07
-02 ФП1-200-16

ТА
I

57 145
60,10

-03 ФП2-200-16
1D

2 60,00

1. Чертеж разработан в соответствии с ГОСТ 12815-80 
и ГОСТ 12821-80.

2 . Предельные отклонения размеров: ”4 " ;  430 ; 276;
222 и 190 для штампованных фланцев -  по II классу ГОСТ 7505-74.

3 .  Предельные отклонения размеров не оговоренные допусками:

4. Смещение осей отверстий Ф 39 от номинального располо
жения не более 1,6 мм.

5. Допускается местная зачистка (поцторцовка) поверхности 
фланцев под гайки (головки болтов) глубиной не более I  мм.

6. Технические требования на изготовление, маркировка, 
упаковка и транспортирование по ГОСТ 12816-80.

^•Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая 
в два слоя ; эмаль ХВ- 785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три 

слоя , кроме присоединительных поверхностей. !

m r  гт  \
1РАЗРАБ. ъ г т т т д а л ш
ПРОВ. 1 ТЖ 7

Коток
Гительзо! ЖГЗ

УТВ. Берличевсш Щ
] _ _ _

ФП200-001

Фланцы Ду 200 
с выступом или впадиной

стальные приварные 
встык

Сталь20 ГОСТ 1050-74
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'ucb и дата вх/шм ииТн Шн'дУбли&Шлись и damp

Обозначение

2ФС 200-000-01

-02

-03

1С0У200-О01
1С0У200-002
200У200-Ю01

Наименование

Фланцы Ду200 с выступом
или впадиной свободные
на приварном кольце
Фланцы Ду200 о выступом
или впадиной свободные
на приварном кольце
Фланцы Ду200 с выступом
или впадиной свободные
на приварном кольце

йад&а.

Пли та
Ребро

руба 2 ia g 8 JB g L g a fc flt
В20 ГОСТ 8731-87

L= 1484

КОА. на исполн. 2007200^000-
01

Примечание

2 2 .6 7  к г

42.5кг

4 4 .6 к г

2 6 .5 к г
2.4 кг

Ш .4кг

111 1 -И 2С0У200-000
ЩЦ ШШ Ш 'ЗШ Ш к УЯ-1Ш1WA ■̂ СиШ1!1 №

Ш .Н’лодл. Подпись и дота взом.онв.Н ин&Н'Шл. Подпись и дота

1 Зо
на 1 О б о з н а ч е н и е Н а  и м е н о в а н и е

пол. на
Ж

исп олн. JJOJ и-
— - Примечание

—
1 ТТск^ентягтя

□

А2 2С0У200-000СБ Сборочный чертеж X X 1

—

_____

М Т 2ФС200-000 Фланцы Ду200 с выступоь —
или впадиной свободные
на приварном кольце т _

22 кг

J CS—ШМ»Z Z «мм Z мш«ш> МММ» - — — —

1 — — - — --
-т ~~

— — — —

1 Ш
иф

р 
|.

F
|Т

t—
В СО Сх • >>ОЭ

L1
,--- г-н----------------- -------------

Шм. //•документ.
лительзор
АоняеЬа
|дЕЕВЗИ1 шч&дк

у ш ж ш & ёт т яж
ъердичевркйй щ ь п

2С0У200-О00

Стул опорный Ду200 
РУ4.0; б.ЗМПа 
узкий

/,yjr/>aaj /!</слю&

А
J L
♦ Армат IX

M 4 U 01
» т ш

| и Г

Ш Х Ш ш Ш .юсд и дата 71/Сд

I I— h  I УЩШШШШПШ  Г/ Ж 1  Wi С0У200-000

Шм. ЛистЛ/*документ. ПодписьЛота
Оозробт. Гительзо >
ШШул Коняева & 7*.
PvKoSodt/лКоток
Н.штоо1Киндыдц" X—
Утдеодм ЬердичёВ ы

100У 200-000

Т Ш

114 . Обозначение Наименование
Кол. на исполн. 100У200-000- |

Примечание- 01 о;
1_ Ш  200-000-01 Фланцы Ду200 стальные

свободные на приварном
кольце т к ;е *г

-02 Фланцы Ду200 стальные
•- свободные на приварном

кольце 2 16,96кг

--------Д,едали___________

А4 2_ 1С0У200-001 Плита I I I ] 26,5 кг

к< 3 100У200-002 Ребро 4 4 4 2.4 кг
Б4 4 1С0У200-003 Труба 219x18 ГОСТ 8732- 78

В20 ГОСТ 8731-87
~

_L= 1484 ~ 132.4кг

1

_
—— ; — — :— — — — — —

!
—

формат АЧ

Р

I 1 О б о з н а ч е н и е Н а  и м е н о в а н и е
Кол.*на исполн . 100У200-000- |

Примечаниец - 01 о;

&05шшциа

2̂ 1СОУ2ОО-О00СБ Сборочный чертеж X X X

с&шшна^адинши.

14 I 1ФС200-000 Фланцы Ду200 стальные
свободные на приварном

~кольце 11.96 кг

ЯШ* —

1 ____I
j___ Д— 1

| Ш
иф

р §о 1 •>»м 
О  1
о

Дм
IIJ

3°.
Д7
3 ^1

■ 1
mm

Стул опорный Ду200 
fy* .0; I ,о;2,51ша 
узкий

1 Г Х Х - Д

Ц м й г о ю
ко

Формат А4
а?Чйя? .__
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ТОСТ 16037-80-У5

Обозначение Шифр МПа
Рис. Размеры, мм ft

отв.
Рпр,
МПа

Масса,
кг

JD п , в * d

1С0У200-000 С0У200-1.0 1,0 I
335 295 268

46
22

8 1,5 195

-01 ССУ200-1.6 1,6
2 12

2,4 197

-02 С0У200-2,5 2,5 360 310 278 54 26 3 ,8 205

Рис.2

Остальное -  см. рис. I 

ГОСТ 16037-80-У7

E j N
/

/

1. Общие технические условия на изготовление 
по ОСТ 12.44.107-79

2. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по 
периметру примыкания элементов сплошными, 
кроме мест указанных особо.

3 . Сварку произвести электродами типа Э42А 
ГХТ 9467-75.

4 . Предельные отклонения размеров -  — *

5. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно- 
коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1.В5 в три слоя, кроме присоединительных 
поверхностей.

6 . ^Размеры для справок.

ten АИСТ СЛОКУМ. п о ш а ДАТА
РА5РАБ. Коняева ---
ПРОВ. ГйтёльзбТ
РУ КОБ. <оток г
Н.К0ИТР. ■"ительзо?
УТВ. {оток Ш ?/

4 ( а в ф
1С0У200-000 СБ

Стул опорный Ду200 
Ру1,0; 1 ,6 ; 2,5 МПа 
узкий

ЛИТ МАССА
см.

табл.
АИСТ I АИСТОВ

МАСШТАБ

й СССР
ТжУПиКС

ю т т о ш т ,
,’Формат А2

КО



из
ч

В -В  (1:1)
см

У4 М
«М
«м,

1. Несимметричность отв.А относительно отв. Б не более — I
2. Неуказанные предельные отклонения размеров £■
3. хРазмер для справок. ^

ш а и с т
РАЗРАА
ПРОБ.
РУКОЕ.

5
I

HKQHTP.
XUl.

СЛОКУМ.
Коняева
> и е д ь э о ф
КОТОК

ПОАЛИ _QAATA

П<тельзо1 [ 
Бердичевфкия

1С0У200-О01

Лист

Плита
ш и ш ш ш ш ш

26,5 1:5
[АИСТ___1АИСТ0Е1___ I

Б22 Г0СТ19903-74 X “ L * J P
U m m iro iiim 0ЕСтЗкп2 Г0СТ14637-79~

серия 7.401^2

----- --------------------------

Обозначение L  «мм Масса,
кг

1С0У200-002 150 2,4
-01 195 2,9
-02 245 3,7

1. Неуказанные предельные отклонения размеров 
± ITI4

А 2 *
2 . , Размер для справок.

Ш  АИСТ
РАЗРАБ.
ПРОВ.
РУКОЕ.
JjLKOHTP
JOB.

А̂ АОКУМ. ПОАЛНСЬ ААТА
Коняева
Гительзоп Гу^г
Коток
ГительзопТл^
Бердичев< кийЛУ

1С0У200-002

Ребро

ш гж ш ш т п ш п я
см.

табл.

аис:Г 1АИСТ0Е I

Лист Б 22 Г0СТ19903-74
И кшпрошш

КО
ВСтЗкп2Г0СТ14637-7с

ФОРМАТ А4

юо-оогкоэе
*vV>

4 А
------------ч

у . . .  Д г
ч1— ——

5
А (1 :2) 30«iS «

1. Неуказанные предельные отклонения размеров ± ITI4
о Хт-ч2. Размеры для справок.

ЗС0У200-001

Труба

Тпу6а 219x18 Г0СТ8732.-78 
В20 ГОСТ 8731-87 “

ИТ МАССА

АИСТ.

108 

I АИСТОВ

МАСШТАБ

МИПРОШШ
оормат а4

ко

юо-оогшоо!
\/ (/>

4от &  Ф 26Н14  

&

Ф 2 2 2 HUt В-В (f:2)

Обозначение
Размеры,мм Масса/:

кгL L ,

1С0Ш200-001 560 480 51,7кг
-01 660 580 58,8кг

_____________ у Г
_» 1

3
0

1. Несимметричность отв.А относительно отв.Б не более ±1,4 мм.
2. Неуказанные предельные отклонения размеров ± ITI4

х 23. Размер для справок.

_____________________

«вы АИСТ
РАЗРАБ.
ПРОВ.
РУКОЕ.
H.KQHTP
УТВ.

/у*А0КУМ. ЮАПИСЬМТА
Коняева
~*ительзо л
tOTOK
Гительзо 
Бердичев у

ш
& ГУ

Л -

1С0Ш200-0О1

Плита
т п п х и з ш з и ш а

СМ.
табл. -

[АИСТ__ |АИСТ(ЭЕ I
Пипф БЗО ГОСТ 19903-74 X 4 U J P

Л п ш ш п
<0

ВСтЗкп2Г0СТ14637-79
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Обозначение Шифр
Й а

Размеры, мм Рпр, Масса,
D D, з * ы МПа кг

2ССУ200-000 СОУ200-4,0 4 ,0 375 320 62 30 6,0 218 ,
-01 С0У200-6,3 6,3 405 345 94 34 9,6 254

1. Общие технические условия на изготовление по 
ОСТ 12.44.107-79.

2. Сварные швы выполнить по ГХТ 5264-80 по периметру 
примыкания элементов сплошными, кроме мест, указанных 
особо.

3. Сварку произвести электродами типа Э 42 
ГХТ 9467-75.

4 . Предельные отклонения размеров ± — Н И - .
2

5* Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-Ю -82О-.75 красно

коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГХТ 7313-75 
черная У1.В5 в три слоя, кроме присоединительных 
поверхностей.

6 . *Размеры для справок.

I6M АИСТ

ПРОВ.
РУКОВ.j ев i/AlfTA *Pi

Л^АОКУМ.
ева

ительз'
Ш Ш

Т0Щ9МТА

01а
т Л & г
т < /.

2С0У200-000 СБ

Стул 
Ру4,0; в ;з

УЗКИЙ

200

Ш Ш Л Ш Ш Ш Ш Ш Я ВЯ
I

М я т .М



Ш. и дата МН*дибли>\МлисЬ адата

I I1 Обозначение Наименование
/Фа. на исполн. кош 200-000-

Примечание- 01 02JI 1ФС 200-000-01 • >ланцы Ду200 стальные
свободные на приварном
кольце 2 12.6кг

-02 Фланцы Ду200 стальные
свободные на приварном
кольце 2 16,96кг

Детали,

14 2 1С0Ш 200-001 Плита I I 51,7 кг
-  01 Плита 5 8 ,$кт

4̂ 3 1С0У200-002-01 Ребро 4 4 2.9кг
-02 Ребро 4 3,7 кг

54 4 1С0Ш 2^0—002 труба 2ш ш ш ззэ2£ '8
В20 ГОСТ 8731-87

- L =1484 I I I 132,4кг

R Н 1С0Ш 200-000
Ш  ШШ Ш Ш ЯШ  ШШП\ fl формат А4

' S

'I

<

‘ Si "

т ]
1

Ч

ч
___L

М
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са
,

кг 2,
24 в

см

Ра
зм

ер
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,м
м 13
5

17
5

<1 21
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00
-0
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-0
1
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см
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vivy и яоиитоиш ТйГШ j/VWWVH V1VY и яэиитои VT0U *ЛГ9НИ

0.0 
о  s _
« E g

со
I

о’«

1 \

I

Ш . N*nods. Подпись и дата

11

1 Uh8. N* дуба. Подпись и дота.
1

В
1 1

Обозначение 1 / 9 _ л П Ноя.'на испои. ' М И  Я » - * » - -----------1
Примечание

1 паименооание - 01 02

Д а ш з д х а ш *

12 1С0Ш 200-О00СБ Сборочный чертеж X X X

ЗМозЩШ~8ДШШНЦ

14 т 1ФС 200-000 Фланцы Ду200 стальные
свободные на приварном *
кольце Т ~ И;96кг

1

Ш
иф

р ро
Су •
Э н
8 1

| Г

о

Э

Э СМ-J> 1

Ши. Аист Н*документ. ПодписьJo/na
OarnSom. Гитёльзо \ Ж
floodepuA Коняева ж
moSodm Коток /рг£(7.

Коняева *  ж
УтАеМол Бердичев > 2

1С0Ш 200-000

№ т а л й °
широкий

Артем дуст Пестов

СССР
MiUniKC ко

н м
т г

НИМФ 9

101

со

а

см
8

ю

txW и uYou •У9<ОГ;̂ ’9НИ В^ЧНИЭПГСТ

ло S
и >-н

а  5 5<
►-
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оX<
*—
Ж У

v i .y v  и ‘у Y ou
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ГОСТ I6037-80-C56

А-А
4 отв. 0 26*

1. Общие технические условия на изготовление 
по ОСТ 12.44.107-79

2. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по 
периметру примыкания элементов сплошными, 
кроме мест указанных особо.

3 . Сварку произвести электродами типа Э 42А 
ГОСТ 9467-75.

4. Предельные отклонения размеров -  ITI4 .

5. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУБ-10-820-75 красно- 
коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная ГС.В5 в три слоя, кроме присоединительных 
поверхностей.

6 . ^Размеры для справок.

1

№ АИСТ ш
Коняева

ПРОВ. Гительзс
Коток
Гительзс

ЗСОУ200-000 СБ

СтуЛ;опорный Ду200 
РуЮ МПа 

узкий

( Ш Ш И З Е Ш Ш

I l f  I  h Hill 1111 III ‘ if
1 »

256.;. 1:5

АИСТ I АИСТОВ"!

т
Н и м и

СССР
шусмс m

ЮШЯШШГ
ВЙ&йя5 Формат Л2‘
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Обозначение Шифр Ша
^ с . Размеры, мм Pnj)

Ша
Масса,

кг
п А £ > 2 L 4 4 d

п
отв.

1С0Ш200-000 С0Ш200-1,0 1,0 I
‘335 295 268 560 480

46
22

8 1,5 2И ,

-01 С0Ш200-1,6 1,6
2 50

12
2 ,4 212,

-02 С0Ш200-2,5 2 ,5 360 310 278 660 580 54 26 3 ,8 244, .

Рис. 2
Остальное -  см.РисЛ

1. Общие технические условия на изготовление По 
ОСТ 12.44.107-79

2 . СварНйе швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по периметру 
примыкания элементов сплошными, кроме мест, указанных 
особо.

3 . Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75.
4. Предельные отклонения размеров -  ITI4 .

5 . Покрытие: грунтовка ЖЗ-068 ТУ6-10-820-75 красно

коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 

черная У1.В5 в три слоя, кроме присоединительных 

поверхностей.

6 . Размеры для справок.

т  АИСТ
РАЗ РАБ.
ПРОВ.
РУКОВ.
H.KQHTP

А^АОКУМ.
Коняева
Гительз!
5 т ш
Гительэс н JaL"

QAATA

Верди чет скийЛ
1Г

1С0Ш200-000 СБ

Стул опорный Ду2С 
Ру1,0;1,Б;2,5ЛШ |
широкий

П М Ш $ П П Ж Ш 1 |
см.

табл. -

лис:Г 1АИСТ1 I

к ко
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vivv и «muvou •уд/ггвлгони вЛ/WMtt vivYMomivou VYOUbWWH

Ш
8&лген(мд.ллL 7 ,-1--- Сгп *1It1. Обозначение

Кол. на исполн. 2С0Ш 200-00 0 -
Примечаниепиименооиние - 01

2 2ФС 200-000-Ю I Фланцы Ду200 о выступом

или впадиной свободные
на приварном кольце I 22,67кг

I -02 Фланцы Ду200 с выступоj
или впадиной свободные

на приварном кольце I 4 2 ,^кг
2 -03 Фланцы Ду200 с выступом

или впадиной свободные

- на приаарном кольце I 44,6кг

Д агаж .

/и 3 1С0Ш 200-001-01 Плита 1 I Ь8,Ькг
А4 4 1С0У200-002-02 Ребро - 4 4 3.7 кг
Б4 5 2С0Ш 200-001 Твуба Ш зя а ж 1 щ а 2 = 2 )

Б20 ГОСТ 6731-37
L= 1484 I I 132.4кг

Ш Е т т Ш ж к и ш
2С0Ш 200-000

тввняии? к$

aооо

ГГ<£
X
СО
о
UO
О

НИ1Н6П1

WOE
ИМОФ

см

1C

a  g

со

£ s
м

r—f

§

2

1---------------
v i v Y  и hjV o u У 9 < Г М Ш 1  i/ w m n n e s f i t V  И U You YYDU iATM i

iШ ; ы9подл. Подпись и дота 5* 1 1 5 ИнП йШ а. Подпись и дота
1 1

й 1I Обозначение На именование
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а; 2С0Ш 200-000СБ Сборочный чертеж X X
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ki. т 2ФС 200-000 Фланцы Ду200 с выступог ч
или впадиной свободные
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Шифр
Размеры, мм Рпр, Масса,

Обозначение МПа D г>, В г d МПа кг

2С0Ш200-000 С0Ш200-4,0 4 ,0 375 320 62 30 6,0 254 .
-01 С0Ш200-6,3 6,3 405 345 94 34 9,6 297,

1. Общие технические условия на изготовление 
по ОСТ 12.44.107-79

2. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по 
периметру примыкания элементов сплошными, 
кроме мест указанных особо.

3 . Сварку произвести электродами типа Э 42А 
ГОСТ 9467-75.

4. Предельные отклонения размеров -  ITI4 .
2

5 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-82О-75 красно
коричневая в два . слоя;.эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1 *В5 в три слоя, кроме присоединительных 
поверхностей. ..

6 . *Размеры для справок.

з г а п ш а ш - ’ м
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2С0Ш200-000 СБ 1

Стул опорный Ду200 
Ру4,0; б.ЗМПа . 
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1. Общие технические условия на изготовление 
по ОСТ 12.44.107-79

2. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по 
периметру примыкания элементов сплошными, 
кроме мест указанных особо.

3 . Сварку произвести электродами типа Э 42А 
ГОСТ 9467-75.

4. Предельные отклонения размеров -  ITI4 .
2

5. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУБ-Ю-820-75 красно
коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1.В5 в три слоя, кроме присоединительных 
поверхностей.

6 . ^Размеры для справок. I

\

т АИСТ 7/Ш кумГ полнисьЛАТА
Р Н Ш . Коняева
ПРОВ. 1’ительзо]
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ю з з Ж

ЗС0Ш200-000 СБ

Стул опорный Ду200 
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Д Т/̂ /РЫШ /̂'/иб̂ кI

R R IKO 200-000
'/-ЛЯ 5EZ3 Ч&1ШЯ1РГ/

i1I Обозначение Наименование
Ко а.4на исполн. IK0 200-000-

П римечание- 01 02

Д ш м е д ш ш *

42 1К0200-000СБ Порочный чертеж X X X

‘ Сборочные еттитты

44 I 150 200-000 Фланцы Ду200 стальные
свободные на приварном
кольце ' 2 11.96кг

-  01 Фланцы Ду200 стальные •
свободные на приварном

. г
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l ^ l  N* докум&\
IKO 200-000

1 2 5

И 1 4
Обозначение Наименование

Кол. на исполн. да 200-000.-
Примечание- 01 0! !

кольце Т 12.6кг

к< I 1ФС 200-000-002 Фланцы ДуЮО стальные
свободные на приварном _
кольце 16,96кг

ДеталиL

~А4 2 IKO 200-001 Груба ~~2 ~2 4.1 кг

А4 3 ГКО 200-002 Плита __ I I I 33.2 кг
А4 4 IK0 200-003 Стойка 2 2 2 12кг
А4 5 IKD 200-004 Ребро 4 4 4 1,3кг
А4 1 IK0 200-005 Ребро ! I I I 1 2i7Kr
А4 7 д а 200-006 Ребро 2 2 2 1 1,6кг

Т\ -01 Ребро 2 ~2~ ~ 7 _ | 2,8кг
А4 9_j д а  200-007 Лист Б12 ГОСТ 19903-74; I

п ВСт Зкп 2 ГОСТ 14637-7] г ~

179- I  Х375-2 I I I 6,3кг
_]_|_

о~ Отвод 90° 2/9x12 1
_

ГОСТ 1737^-83 I  |Т ” 28,9 кг

1 i
1 1

Фопьшт A4

$ М Ж

ш ш ш ш ш ш я ш т
т т т ш ш ш ю акш ш

ш ш т ш ш т в ^ т
ш т к т ш т ш т & т

Колено опорное 
ДуГОО̂ Ру! .0 .  •. 2 .5МПа
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1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79.
2. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по периметру примыкания 

элементов сплошными, кроме мест указанных особо.
3. Сварку произвести электродами типа Э42А ГОСТ 9467-75.
4. Предельные отклонения размеров 5^14,

Обозначение Рис. Шифр I*.
МПа

Размеры,мм Рпр,
МПа

Масса,
кгD Д Д бй d

I КО 200 - ООО I К0200-1.0 1.0
335 295 268

46
22

1.5 143

-01
2

K0200-I.6 1.6 50 2,4 145

-02 К0200-2.5 2,5 360 310 278 54 26 3,8 153

5. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая в 
два слоя; эмаль ХВ-765 ГОСТ 7313-75 чернаяУ1.В5 в три слоя, 
кроме присоединительных поверхностей.

6 . *Размеры для справок. /
____________________ SO332/3

т ЛИСТ СЛОКУМ. М А1Ш дата
РАЗРАб. „Петренко
ПРОВ. 'ительзон
РУКОВ. Коток
H.KQHTP, ительзон
ХТЬ. i >ердичевс

г

I  КО 200 -  000 СБ

Колено опорное ,Пу200,- 

1 *1 ,0 .. .2 ,5 .

И И С Е Е Н З С Е Ш Ш 1
см.

габл. -
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1. Неуказанные предельные отклонения размеров
2. Р̂азмеры для справок. 2
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т|,г т Б14.0 Г0СТ19903-74 
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1 .  Неуказанные предельные отклонения размеров
2. Размеры для справок. 2

I КО 200 -  005
и я с ш н с ш ш з

Ребро

Лист Ш2 Г0СТ19903-74 
ВСтЗкп2ГОСТ14637-79
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1. Неуказанные предельные отклонения размеров+1324-.
2. хРазмеры для справок. 2

(ЭЗЕЛЯ
t s m
ПРОВ.
РУКОВ.
H.KQHTP

//ТДОКУМ.
1Г1етренк(3 ^ ,

I КО 200 -  004

ительзок j a k  
Коток УТ̂ тУ
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Ребро

ительзои____
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ВСтЗкп2Г0СТ14637-79
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И ш гтр ош ш □
Ф0РМАТА4

900 -  002 ОМ I а л
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Обозначение h Масса,кг

I КО 200 -  006 230 1,6
-01 . 400 2,8

I ..-Неуказанные предельные отклонения р а зм ер о в ^ -^  
2. хРазмеры для справок. ^
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I КО 200 «- 006

Ребро

Лист Б12 Г0СТ19903-74 
ВСтЗкп2Г0СТ14637-79
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1
II Обозначение

[
Наимено8ание

| Кол. на исполн. 2К0200-000 -  |
ПримечаниеL 01

2- 2ФС200-000-0J Фланцы Д/200 с выступом
или впадиной свободные
на приварном кольце I 22.67 кг

J_ -02 Фланцы Ду200 с выступом
или впадиной свободные
на приварном кольце I 42,5 кг

£_ _______________=03__________ Фланцы Ду200 с выступом
или впадиной свободные
на приварном кольце Т~ 44,6 кг

Детали

A4 3 IK0200-00I-0I Труба ~г~т~ & 3 кг
A4 4_ IK0200-002 Плита Т ~ ~ 33,2кг

м 5_ IK0200-003 Стойка 2 2 12 кг
A4 6 IK0200-004 Ребро 4 4 ! 1,3кг
A4 _7J IK0200-005 Ребро т~Т ~ 1 2,7кг
M _8_ IK0200-006 Ребро 2 2 1,6кг

9 ! -01 Ребро 2 2 2,8кг

2К0200-000
2ш А ист М  документ. ш ш 2 5 Формат АТ
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ОнВ. N9подл. Подпись и дата 1 1 цнд'.К* д*бл. Подпись и дата

1 1
О

1 1 Обозначение На именование
Кол.4на исполн. 2К0200-000- 1

Прим ечаниеЦ - 01 j___

Документация

А 2К0200-000 СБ Сборочный чертеж X X ~г

Сборочные единицы ,

_Аi_ 2ФС200-000 Фланцы Ду200 с высту-
пом или впадиной сво-
бодные на приварном

J кольце 7 ~
....

22,00 кг

. V
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| Ш
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Шм. ЛистN* документ. Коджь Лата
ОозраВт. Коняева HU*,,
Шерил
Рукододт К о т о к
km m i Гительзс /
УтШал ьердичеь 2КЩ[, 'cL

J L

2K0200-000

Колено опорное Ду200 
Py4,0; 6,3 МПа
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Обозначение Шифр
ч
МПа

Размеры, мм Лпр,
МПа

Масса,
кг

D D, s 2 d
2К0200-000 К0200-4.0 4,0 375 320 62 30 6.0 169

-01 К0200-6.3 6,3 405 345 94 34 9,6 210

Б - Б (1 :/ ) О

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79.
2. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по периметру примыкания 

элементов сплошными, кроме мест указанных особо.
3. Сварку произвести электродами типатЭ̂ 42А ГОСТ 9467-75.
4. Предельные отклонения размеров ITI4

5. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая в два 
слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя, кроме 
присоединительных поверхностей.

6. ^Размеры для справок. /
_____________________________ т ъ ц ь

ЮМ АИСТ
PASPAB.
ПРОБ.
РУКОЬ.

Л^АОКУМ.

К
оняеда

тельзо!
Коток-

ИКОНТР. Гительзо!
5врдичев( «ий fjl

ПОЛЛИ

Ж
сь лата

т
ш

2К0200-000 СБ

Колено опорное Ду200 
1*4,0 ; 6,ЗМПд

1а1ШДГСПЧ*:11МЙ11|Аг1
см.
табл
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1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79.
2. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по периметру примыкания 

элементов сплошными, кроме мест указанных особо.
3. Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75.
4. Предельные отклонения размеров *  JT I4.

5. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая в 
два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три, слоя,
кроме присоединительных поверхностей. 

6. хРазмеры для справок.

т АИСТ С Л О К У М . поддачДАТА
РАЗРАЬ
ПРОВ. Гительзо \3e4i*
РУКОБ. Коток щ П
H.WHTP, Гительзо tjejh
VTB. Б е р л и н е в :к и й Т 7

ЗК0200-000 СБ

Колено опорное Ду200 
руго МПа

т ф

233 1:5
АИСТ 1АИСТ1&BJ
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ФОРМАТ ^
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Обозначение Наименование

Кол. на исполн. IK200-000- |
Примечание- 01 02 |___

23 2_ IK200-020 Корпус I !___
_____

151 кг
-  01 Корпус I 152 кг
-  02 Корпус I 157 кг

-
Детали

/13 4 Ш00-001 Грудцбукса I I I 76 кг

аз £_ --IK2QQ-OQ2_______________ Шпилька 2 2 2 6,39 кг

аз £_ ЛКШЬСЮЗ_______________ Болт £ _ 6 4.19 кг

Стандартные изделия i

9 Гайка M36.6.0I
ГОСТ 5927-70 12 12 12 0,377 кг

Ж Гайка M36.6.0I ___
ГОСТ 5918-73 6 ~ 6 ~ 0,488 кг

I I Шайба 36.02.01
ГОСТ II37I-78 14 4 14 0,11 кг

— _ — :
• — — — — — — — — — —

ш Шт МбомментжёлисЬШЖ
IK200-000

формат АЧ"

Цнд.ЛРподл. и дата взамен андл М. Н* дед/шАПод/шсЬ и д ата

1| 1 Обозначение
Кол. на исполн. IK200-000-

Примечаниепаименооание - 01 02
12 Шплинт 6,3x71.0!

ГОСТ 397-79 6 6 6 0,018 КГ

Материалы

13 Набивка многослойного
плетения марки АГ 16x18
ГОСТ 5152-84 I I I 3,1 кг

~

Ш Ш , МдОкшентждписЬ Тт
ШОО-ООО

д р ш

ШЗ. №подл. Подпись и дата ! 1 5 UhS. Н9дубл. Подпись и . дата
■ 1

14I Обозначение
Кол'на исполн. ШОО-ООО-

Примечаниепаименооание - 01 02

Документация

А£ 1К200-000СБ Сборочный чертеж X х х

Сборочные единицы

А4 I 1К200-010 Патрубок I Т94 кг
-  01 Патрубок т 195 кг
-  02 Патрубок I Т99 к г ......

1
1

6 о  о  •
S T

•
ОЮо * 8 Л.

а ~

Шм. ЛистН* документ. Подлом дата
Оззрадт. Гительзо \2*Л
Modem Коняева
тододт Ж) ток W '}
Нттт Коняева
ЧтдеФл ]йвш ст жийЛ

ШОО-ООО
ш ш

Компенсатор Ду200 
Ру 1,0; 1,6 ; 2,5 МПа

Литера диет /Листов

СССР
шУЛхКС

и шт т \
ччдишяи.'».

КО
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Обозначение Шифр Г*, Размеры, мм п Рпр, Масса,
МПа в л, 6 ь d отв. МПа кг

IK200-000 K200-I.0 1,0 335 295 268
46

22
8 1.5 470

-01 K200-I.6 1.6 50
12

2,4 472

-02 К200-2.5 2,5 360 310 278 54 26 3,8 481

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79
2. Предельные отклонения размеров не оговоренные 

допусками: ± ITI4
2

3. Шпильки поз. 5 установить до набивки саяьникового уплотнения.
4. Испытать при давлении Рпр (см.табл.), не нагружая шпильки поз.5
5. Покрытие: грунтовка ХС-068-ТУ6-10-75 краснокоричневая в два 

слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 73I3-.75 черная VI.В5, в три слоя, кроме 
присоединительных поверхностей.

6. ^Размеры для справок.

1--------

1 И ц н ж ш »  ъФ/(Шк ШЖ
/ ПРОВ. Коняева

РУНОВ. Коток Щ т )
/ Н.К0НТР, Коняева Д /

УТВ. БердичеЕ зкий/? ^Г-

ШОО-ООО СБ

Компенсатор Ду200 
Ру1.0 ;1 .6 ;2 ,5  МПа

т т

ш ш ш п ш л п ш ш
См.
табл.

АИСТ I АИСТОВ

й маЬ ,
СССР
С КО

фсмаГ Ж
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2

я
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Ою

о й
N ,H 
Л о 
40

о
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* л >
С

4S
CVJ
<Л1
%1

Я

ё 7 Г /

<7*5

W^WWV E S

&4\s^

E S S S ^ ^

,9/?“Х

У ^ ч ч ^
*
Ъ

%■!« и
ЙЙ,ф I 
О +1

£-• ^  
О И
• *
§ 4?из I—(
5  -С

h  *
1 о  mhi а
? 1

5 7  У

и  счг

^  V

v i v t  и  « ш и т о й • v g / r r ^ v ’«HM » / V W W V « V i V T  и ч э и и т о и т и м ш

1 1 ! вХГМММЛ.НШ$.#фМлш. 1 1 т ж

1
4 1

Обозначение
_ Л Н Кол. на исполн. 1К200-0Ю - |

Примечаниепаименооание - 01 02 0 3 1 0 4 1__
I 1ФС 2 0 0 -0 0 0 -0 1 Фланцы Ду200 стальные __ 1

■ свободные на приварном _ __
кольце 1 1 2 ,6  кг

-0 2 Фланцы Д.у200 стальные
свободные на приварном

кольце ~Г 1 6 ,9 6  кг

Ай 2 2Ф С200-000- 01 Фланцы Ду200 с выступом

или впадиной свободные

на приварном- кольце I 2 2 ,6 7  кг

-  03 Фланцы Ду200 с выступом

или впадиной свободные
на приварном кольце __ 2 _ □

4 4 ,6  кг

i

Детали 1

п

ш 2 _ IK 2 0 0 -0 II Кольцо i i I I т] ~Т 10 кг

а 3 _ IK 2 00-0 I2 Фланец i : I I  1_!} 4 2 ,3  кг

Й 4 _ IK 200-0 I3 Труба I I I I I : 128 кг

— — — — — _— — — — I— — — —

тшст МбоыментшдписЬ Лат
1К200-010

Формат кч

tom

m . № подл. Подпись и дата

!I
Цн$. Нс дуб а . Подпись и дата

1 4 1
Обозначение

Кол'на исполн. IK 2 0 0 -0 I0 -
Примечаниепа именооание - 01 02 03 04

Документация

12 1К 200-010 СБ Сборочный чертеж X X X X X

Сбооочные единицы

КЦ I 1ФС 200-000 Фланцы Ду200 стальные

свободные на приварном
кольце I 11 ,9 6  кг

| Ш
иф

р

•

изм. Аист

I

Подпись дата
Оазра5от. Гительзо
Шерил коннева /РУ,
Руководил Коток щ / /

коняева
УтЛеФл Бердичет зкий/> ‘tdZ

№ ? & & .

1К200ЧН0

Патрубок
Литеьа Лист Листов
J T I 2

IX*!IUJH0
ШШОиЬ&.
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Рис. I
В U  ' Z) Рис. 2 (1:2) 

Остальное см. рис. I
Рис. 3 (1 :2) 

Остальное см. рис. I

ii

Обозначение Рис.
Размеры, мм п Масса,

0 , К d отв. кг
IK200-0I0 I

295
— —

22
8 194

-01
2

б 9 195
-02 310 26

12
199

-03
3

320 7 I I 30 205
-04 345 10 15 34 227

1. Сварные швы выполнить по ГОСТ 16037-80.

2. Сварку произвести электродами типа Э42А ГОСТ 9467-75,

3 . Предельные отклонения размеров:
h  14; Ш 4;- ± p i  .

4 . х Размеры для справок.

335

ХК200-010СБ

US'

ГТГГП ТО! гш г т  ТЕШ»1 ГТЛУ.1 Патрубок
П Р О В .
РУКОВ.

/ш ш
П А

Коняева
Коток
Коняева М У  К г  
Бердичев 2кя& fJvisy

И Я С Ш И С ЕШ Ш
См.
табл.

А И С Т  1 Л И С Т 6 Г 7

к чДим
СССР«миПаКСютггутрашт

ФОРМАТ > 3

ко

. * H?"5rv Г* ян! ч,
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1 . Предельные отклонения размеров отливки -  по Ш классу • 
точности ГОСТ 26645-85.

2. Формовочные уклоны по ГОСТ 3212-80.
3. Литейные радиусы £8мм.
4. Технические условия на отливки стальные -  по ГОСТ 977-88.
5. Предельные отклонения размеров не оговоренные допусками:

Ы 4; HI4; +

6. Смещение осей отверстий 0 39 от номинального 
расположения не более 1,6 мм.

7. На необработанных и обработанных поверхностях корпуса 
допускаются отдельные вмятины, забоины, раковины, шлаковые 
включения и другие дефекты, не влияющие на прочность и 
герметичность.

IK200-021

Щ Ш
РАЗРАВ

/  ПРОВ.
РУКОВ,
H.KQHTP.
ш .

Л/*А0КУМ.
Гитедьзо
Коняввя_ 
.Коток___
Коняева.
Коток

ИШШНЛСЕВШШ

Корпус 120 1:4

АИСТ 1АИСТ(ml т
Сталь Збл-П 
ГОСТ 977-80 x ^ - j p

Д Ш Ш ’ОШШ
КО

ФОРМАТ —

m .m m i1 ш л т я я ю ш

144 Обозначение Наименование
Ко A. HQ UC/WAH. IK200-020-

Примечание- 01 02 03 04

I 1ФС200-000-01 Фланцы Ду200 стальные
свободные на приварном
кольце I 12,6 КГ

-02 Фланцы Ду200 стальные
свободные на приварном
кольце I 16,96 кг

А*/ / 2ФС200-000 Фланцы Ду200 с выступом
или впадиной свободные
на приварном кольце I 22 кг

-  02 Фланцы Ду200 с выступом
или впадиной свободные
на приварном кольце I 42,5 кг

Детали
iZ 2 IK200-02I Корпус I I I т т 120 КГ
кЧ 3 IK200-022 Труба I I I I I 18 кг.

Ш  Лист "ШИ
IK200-020

Формат АЧ

Wnucb и аата\ш п т т т я т т ж т ы ы ш я д зЕ .
I

Р
i I Обозначение На именование

Ко А. на исполн. IK200—020— |Примечание
В - 01 02 03 04

Документация

А2 1К200-020СБ Сборочный чертеж X X X X X
!

Сборочные единицы

53 i _ 1ФС 200-000 Фланцы Ду200 стальные
свободные на приварном
кольце ~ 11,96 кг

1

Ш
иф

р

___ ■*
r//.ttW A

IK 200-020

Ш Ш &иЕШ 2Ш Ш 2£йШ Ш  
ш ш й ш ш ш л к& ж ш ш  
ш т ш ш ш у ш А ш ш  

Ё ж а  ш л
ШШЯ123МШ1ШМ ОША

Корпус
Wfu7Jyt\ ЕУШ/Д r/wJA-i

ГГ5Г
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36

90 ого - оог н i
РисД

Фг<г?~i----------

1

Ф 2 5 $ '

А

Ф ^О О *

Ф Ш 5

Рис. 2 (1:2) 
Остальное см. рис. I

А (1-г)

I

|1

ч \ \ \ 1

i
1 ^  

- Р

Рис. 3 (1:2) 
Остальное см. рис. I

1. Сварные швы выполнить по ГОСТ 16037-80;

2. Сварку произвести электродами типа Э42А ГОСТ 9467-75,

3. Предельные отклонения размеров:
Ь 14; HI4; ± Ш 4 .

2

4. Неперпендикулярность поверхностей "В" и "Г” отно
сительно поверхности "Б" -  по ХП степени точности ГОСТ 
24643-81.

5. х Размеры для справок.

Обозначение Рис.
Размеры, мм п Масса,

К КХ d отв. кг

IK200-020 I 295 22 8 151

-01 2 6 . 9 152

-02 310 26 12
157

-03 з 320 7 II 30 162

-04
U

345 10 15 34 182

___ 1'У ч(ыяИМ ' -1
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Ф2.1Ч
Д/

Dh/6

1 / г-X о

Обозначение
Размеры, мм П Масса,

D А 4 в Ь ч d 0m l
К Г . “

IK200-00I 475 400 320 40 260 120 39 8 76

-01 515 430 330 55 300 160 46 10 108

1. Предельные отклонения размеров отливки -  по Ш классу 
точности ГОСТ 3212-80.

2. Формовочные уклоны по ГОСТ 3212-80.
3. Литейные радиусы А 8мм.
4. Технические условия на отливки стальные -  по ГОСТ 977-88.
5. Предельные отклонения размеров не оговоренные допусками:

h l4 ;  HI4; + -1Ш _.
_ 2

6. Смещение осей отверстий от номинального расположения 
не более 1,6мм.

7. На необработанных и обработанных поверхностях корпуса 
допускаются отдельные вмятины, забоины, раковины, шлаковые 
включения и другие дефекты, не влияющие на прочность и 
герметичность.

teu АИСТ СЛОКУМ. т е р ш а
Гитальяш Г

ПРОВ. К о н я й в я 'Jrh *
РУКОЬ. Коток
H.KQHTP. Коняева
УТВ. Коток

штшш

ms2/3
IH200-001

шшшшхшпшш
Грундбукса

Сталь 35Л-П 
ГОСТ 977-89

И
См.

табл.

АИСТ IАИСТОВ ~

m
i J m

СССР
дмИПяКС

о д ш р о ш х т
ф о р м а м  а
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№
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C\I

v i v t  и q p H U V o u r v g / iY iy V ^ H H i a / v w w v K l  v i v y  и я э и и М | У Т о ц » А / 'А н и

n r

ш м м т  1ШШ1нш*ж*ШЯЯк УПЗ&КЁН'Шл У/ЛЛШ&жК/'Ш'А

1
|

1
Обозначение Наименование

Кол. на исполн. 2 К200-000-
Примечание- 01

Детали

АЗ 4 IK200-00I Груядбукса I I 76 кг
АЧ 5 IK200-002 Шпилька 2 2 6.39 кг
АЧ 6 IK20 0-003 Болт 6 6 4,19 кг

Стандартные изделия

9 Гайка M36.6.0I _
ГОСТ 5927-70 12 12 0,377 кг

10 Гайка N136.6.01
ГОСТ 5918-73 6 6 0,488 кг

XI Шайба 36.02.01
ГОСТ ИЗ 71-78 4 4 0,11 КГ

12 Шплинт 6,3x71.01
ГОСТ 397-79 6 6 0,018 кг

т.шс/п М  документ. Ш
2 К200-000

ЩЦЦ1М АЧ

1 U/fS.tPnodA. 1 1 ! Ззамм m S.# ММ*д1/5т. ! 1

Г

1 I
Обозначение Наименование

Кол. на исполн. 2К200-000- |
Примечание_ 01

■
Материалы

13 Набивка многослойного
плетения марки АГ
16X18 ГОСТ 5152-84 I I ‘ 3,1 кг

□—-1
1 1___1 ___

i 1

□ 1

□ Z J

— — —; □ ___ ___:___ — — :— — — __

П Г ......1 ~ Н 2K20Q-000
ИЯД Ш Ш  Ш ' Ш  УЛЛШ1 f.'>. "Формат М

Лит

Цн5. WnodJ. Подпись и дата взам. инд.Й инв.Н'дубл. Подпись и дата

14I Обозначение
Кол.'на исполн. 2К 200-000-

Примечаниепо именооание - 01

Документация

\2 2К200-000СБ Сборочный.чертеж X X

Сборочные единицы

14 I IK200-0I0-03 Патруоок I 205 кг
-04 Патрубок I 227 кг

2 IK200-020-03 Корпус I 162 К Г

-04 Корпус I 182 кг
/

1
1о о  о  •sr К

20
0-

6.
3

П ' I  I 1-1 2К200-000
Шл Е Д  У/ШШУЯ?* Т/МЖ& УПШ
ш ж гш в ш ет ш явяш ж

УрШШ Ш*ШЗИ ШШЛА 1
ул&шш  Т/£ЯЛ Д
ш т ш  m w ti ъ&а

Компенсатор Ду 200 
Ру 4,0; 6,3 Ша

Ли/пеоа \/!истсЁ

$

Гм>УП*КСССР

о р м а т  А 4
I n

КО

w i
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Обозначение Шифр Ру» Размеры,, мм Рпр, Масса,
У
МПа. D D , J МПа кг.

2К200-000 К200-4,0 4,0 375 320 62 30 6,0 492

-01 К200-6.3 6,3 405 345 94 34 9,6 534

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79
2. Предельные отклонения размеров не оговоренные

допусками: ± ITI4
2

3. ‘Шпильки поз. 5 установить до набивки сальникового уплотнения.
4. Испытать при давлении Рпр (см.табл.), не нагружая шпильки поз5
5. Покрытие: грунтовка ХС-068«ТУ6-Ю-75 краснокоричневая в два 

слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная VI.В5, в три слоя, кроме
. присоединительных поверхностей.

6. ^Размеры для справок.

- __

[ ^ r r r n g a g « ] r i ti T*iiri)ii!:[>|fT T n  
0 И 2 3 3  Е В В В В В Я  !1 B ^ S  Н Я

[П Р О В . Коняева
Коток
Коняева / ь /

Ш Ь Берличев< :кий/>
1

7 ^

2К200-000СБ

Компенсатор Ду200 
Ру4.0; 6 .3  МПа

О М Ш Н З П Ш Ш !
см.
табл.

А И С Т  I ЛИСТОВ

т
И ю н и

СССР
. шЫПяКС _нтпрошш но

A4W
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1. Предельные отклонения размеров не оговоренные допусками:
h I4 ; WI4; + -Ш 4 .

2
2 .  *  Размеры для справок.

№ АИСТ / С л о к у м .
1PA3PAR.I ^ительзоь

/ПРОВ. Коняева
Коток W l/\шт\ Коняева / к  /

IVTB. Ьердичев 'СКИП̂ yj
1 1 z :

ЗК200-011
шХлЛШ£4ЛНШШ

Т р у б а

ф—«-2191Й2 Г0СТ8732-78 
Р Л20 ГОСТ 8731-87

107

ЛИСТ 1АИСТ0ВТ

1:25

т
Июня
ФОРМАТ

СССР
амУПяКС КО

IVIt
§ 1

1
I
4

1

1Й

£оц
DHOft

СО

&

щрр nnnuQQlAvtfS уфат\*янпндНРЕй\ р ш р р  п -и&Ш ViJOUWWn

Ш
0Р

М
АТ

Д4
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А - А

. ,.'д. ..........

Б - Б
I.Общие технические условия на изготовление по ОСТ 

12.44^107-79.

2 . Предельные отклонения размеров не оговоренные
допусками: ±  1ТГЧ .

2

3 . Шпильки поз. 5 установить до набивки сальникового • 
уплотнения';

4 . Испытать при давлении Рпр ( 15 МПаУ)> не нагружая 
шпильки поз;5.

5. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУБ-Ю-820-75 красно
коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черн. У1.В5, 
в три слоя, кроме присоединительных поверхностей.

6 . х Размеры для справок. Ч

к

(6МАИСТ
РА5РАВ.
ПРОВ.
РУКОЙ.
т т

М аркум.
Гительзс
Коняева
Коток
Коняева

Ш
щ .Еердиче! скийТ? * 4

ЗК200-000СБ .

Компенсатор Ду200 
РуЮМПа

ИИШИЗСЕВИШ!
660 1:4

кисг U h c t iРВ I

Н г а л т ш л 0
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1 . Сварные швы выполнить по ГОСТ 16037-80 .

2 . Сварку произвести электродами типа Э42А ГОСТ 9467-75 ,

3 . Предельные отклонения размеров: h I 4 ;  H I4; ±

4 . х Размеры для справок.

” 1 1

Е З  ГШ1 Щ М Т .1  li М У! I»' НМЛ 
Б Е Щ З ^  Я8В19 ■ ■

ПРОВ. Коняева '/fcy-
РУКОВ. Коток
H.KQKTP, Коняева
У ТВ. Бешгачев 4к и ф У У

м

ЗК200-010СБ

Патрубок

П П Ш Н Ш Н 1 Ш 1□ 226 1 :4

Щ с Г |АИ СТ(ЗЬ -I__хчир;
U m r n r a m

и
-ФОРМАТ- А *.

—в*
А2

rz*mU
■Л‘ .

Ф
О

РМ
А

Т 
М
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0 2 S 5 '

ф 5 / 5 *

X. Сварные швы выполнить по ГОСТ 16037-80.
2 . Сварку произвести электродами типа Э42А ГОСТ 9467-25.

3 . Предельные отклонения размеров:
h U ;  HI4; +1^14.

4 . Неперпендикулярность поверхностей "В" и "Г" относи
тельно поверхности "Б" -  по ХП степени точности ГОСТ 24643-81.

5. *  Размеры для справок.

3 
К 

20
0 

- 
02

0 
СБ

*

Ф 2 Л О  
Ф 2 к О _________

й *гг .

ф 4 3 0 _______________

_________P S t f f h f i

4 К
5 0VH

± / в

1. Предельные отклонения размеров отливки -  по Ш классу 
точности ГОСТ 26645-85.

2. Формовочные уклоны по ГОСТ 3212-80.
3. Литейные радиусы /̂ 8 мм.
4 . Технические условия на отливки стальные -  по ГОСТ 977-88.
5. Предельные отклонения размеров не оговоренные допусками: 

h I4 ; HI4; ± - ig —- .

6. Смещение осей отверстий 0 46 от номинального расположения 
не более 1,6 мм.

7. На необработанных и обработанных поверхностях корпуса 
допускаются отдельные вмятины, забоины, раковины, шлаковые 
включения и другие дефекты, не влияющие на прочность и 
герметичность.

ДЯДЯ I
/ ПРОВ, Коняева

РУКО*.
М
* т _

КОТОК
Коняева
оеддя.чев<

ш

7"

31800-021

м ш ш ш ш х т ш

Корпус

Сталь 35л-П 
ГОСТ 977-85

176

Ml ст
1:4

П
л ш
I СССР
амЫПкКС _

ФОРМА
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Расстрел коробчатый

Обозначение Шифр Сечение Размеры, мм Масса
расстрё
ла 1 В к Hi Н кг

ХРК200-000 XPK200-I 170x104 104 233 170 200' 270 20,5
-01 ХРК200-2 212x130 130 246 212 245 315 21,2

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79.

2 . Предельные отклонения размеров: *  ,

3. *  Размеры для справок.

ИЗМШСТ
РАВРАВ.
ПРОВ.
РУНОВ.
т т

С локум.
Острове:
тп.-:Л ____
_______кая

Гятёльзо i

ПОШ9  ДАТА

Коток
Гигельзо 
Бердичевркяиу

I7S &
I

а

ХРК 200-000 СБ

шл:шмтм.\тш\л
Хомут ХРК 200 1 См.

I саб л. 7 ]
АИСТ 1АИСТ1&В I
Х М У П  СССР
Л  ГшУПиКС
и ю ж т р о ш ш

КО
ФОРМАМ— А&

I1/и8.№лоЬл.
ш

flodifueb и дат а УАммем иМ.Ам. /Н dvfau/ЛМлисЬ и ват а

к
1

Обозначение и~, ____ п Кол. HQ иСПОАН. ХРК 200-000-
Приметивпиимепиииние - 01

Детали
•

кЗ _2 ХРК 200-001-06 Планка 2 2,6 кг

-  07 Планка Т ~
__

г - Х 0 6  кг

АН 3_ ХРК 200-002 Уголок I г . 3,27 кг

Стандартные изделия

4 Болт M20xI70.66.0l9

ГОСТ 7796-70 4 0,466 кг

Болт M20xI90.66.0l9
ГОСТ 7796-70 4 ___j 0,5Х5кГ

1
1_5 Гайка М20.8.019

п ГОСТ 5915-70 4~~ ~ ~\ 0,063 кг

6_ Шайба 20.65Г.019
ГОСТ 6402-70 Т ~ т ~ 1 1 0,016 кг

□
1
— -

_ _ . . ___ __ - - — __ __ . -

ш м т Ш
ХРК 200-000 Лт

2
формат Щ

r i ' F - f - H

Р I Л Обозначение На именование
Кол'на исполн. ХРК 200-000- Примечаниеft - 01

Документация

/13 ХРК 200-000СБ Сборочный чертеж X X

Сборочные единицы

А4 I ХРК 200-010 Скоба I 9 ,8  кг

-01 Скоба I ТО .38 КГ

1 """" —““

1
1р
1.
ELlIХО*

ХРК 200-000

хительзо
'Коняева

£
_____Коток
'ш/пры /Коняева

к ш т е з
ш

Хомут ХРК 200 I I J L L — .1 2

WhiYJX\ WFTfiTl VTffiZZyl

Й З Я ш ! ш
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Обозначение
Размеры, мм

Материал Масса,
Н т

XPK200-00I 270 200 1,63

-01 315 245 1.92
-02 340 270

Полоса 10X80 ГХТ 103-76 2.07
-03 370 300 вСтЗкл^госТ 535-88 2.26
-04 400 390 2.82,
-05 400 330 2 AS
-06 270 200 2.6
-07 315 245 3.06
-08 340 270 Полоса 16X80 ГХТ 103-76 3.32
-09 370 300

ВСтЗкп 2 ГОСТ 535-88
3.62

-10 460 390 4.52
- I I 400 330 3.93

I

ii

f

tQ
3

s

” T T I f i1. Неуказанные предельные отклонения размеров: -
2. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ 6-10-820-75 красно

коричневая в один слой; эмаль ХВ-785 ГХТ 7313-75 черная 
У1.В5 в три слоя, кроме исполнений 0 0 1 ...-05

3. х Размеры для справок.

т  а и с т
РАЗРАБ.
ПРОВ.
Р У Н О В .
Н.К0ИТР
m

МАРКУМ. шШР.ШП
"игельзо 1 /0 3
ш няева
Коток
Коняева

i
Бердячев

т § ф

ХРК 200 -  001

П л а н к а

См. таблицу

С И П  Е П Н Я Э  П Ш Ш

См.
табл.

АИСТ IAHCTOB

ASшОТиКеР̂
ЮШШШХТ

ФОРМАТ

КО

Жчт-ГТ
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- Ф -
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£.30

e

$
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Обозначение
Размеры, мм

Масса
КГ«I Н

XFK200-0I0 200 270 9,8

-01 245 315 10,38

-02 270 340 10,68

Ь 300 370 11,06
-04 390 460 12,18
-05 330 400 11,44

1. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80.
2. Сварку произвести электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75,
3 .  Неуказанные предельные отклонения размеров: J

4. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУВ-10-820-75 красно-коричневая в 
один слой; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя.

5 . *  Размеры для справок.

т ML£АШЬ Острове? ая г
ПРОВ. Гятельзс н

ХРК 200-010 СБ . I

С к о б а

ЛИТ к т м г ш ш
См.

табл. V.H

1АИСТ__ 1АИСТ1)В I
х  МШ СССР 
Л  ГшИМС коИюшшшхт
ФОРМАТ А З

V

с\г

+ I

8*
3ей
р«
«
S
3
§

9
&

аф
Sо«5

—

ш т и я э и и т о и •VeiW'./VflHM l N ’m ‘Vi№ VIVTMWHUTOU VYOUx/V’SHBI

Hit№ vm

pI й
Обозначение Наименование

Ко А. *на иеполн. ХРК 200-010-
П римечание1 - 01 02 03 04 05

Документация
AE ХРК 200-010 СБ Сборочный чертеж X X X 7 ” ~ ~

Детали
\3 _I ХРК 200-001 Планка ~ 1,63 кг

-  01 Планка 2 1.92 кг

-  02 Планка 2 2.07 кг

-  03 Планка 2 2.26 кг

-  04 Планка 2 2.8Z  кг

-  05 Планка 2 К Г ----------

M JL ХРК 200-011 Уголок I I I I X I 6 Т54 кг

1

1

__ М М М — — _
— — — — _ — — — — ——

1

I И
E Z B 3  UE$33Z$$B UB^Si ■ ■  
тшшп ц 1

VfaXukh ftiSSSI ШВк
Ш ЗЛ 'Ш

ХРК 200-010

Ф
0Р

М
А

Т
А

4



се
ри

я 
?#

40
1-

2 
Вы

пу
ок

 3

Расстрел-двутавр

L /

з

1

*

i :

€

*

}

*

оооIооOJ

§

Обозначение Шифр Номе{
дву
тавра

Размеры, мм Ыасса, 
кг* £ ^ Г Н '

ХРЛ200-000 ХРД200-1 24М НО 236 240 270 340 23
-01 ХРД200-2 27Са 124 “243 270 300 370 24
-02 ХРД200-3 ЗбС 140 251 360 390 460 27,2
-02 ХРД200-4 ЗОМ 130 246 300 330 400 25,22

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79#
2. Предельные отклонения размеров: + #
3. *  Размеры для справок.

ИЗШАйСТ
? * т \
ПРОБ.
РУ КОБ.
H.KQKTP
УТЬ.

У*А0КУМ. потсь
Островскш 
Гятельзо I /A
Коток
Гйгёльзо
Ьердичев

4*1*

ХРД 200-000 ОБ

Хомут ХРД 200
■ ж о и н ы п ж ш

См.
табл,

АИСТ 1АИСТ0ГТ

\ “ I L J F
Ю Ш Ш Ш 1 Ш

ко

Т аГ
г. Подпись и дата ёаш нм $Ж м нвШли/ЛМлисЬ и&ата

|
1 1

Обозначение Наименование
Кол. на исш н. хрд 200-000-

Примечание- 01 02 03
■ Детали j i

ЬЗ 2_ ХРК 200-001-08 Планка 2 i
- “-ч

3,32 кг

-09 Планка 2 3,62 кг

-10 Планка 2 4.52 кг
-ТТ Планка 2 3,92 кг

2_ ХРК 200-002 Уголок 7 " ~ I 3,27 кг
1

Стандартные изделия
_4 Болт M20xl70.66.0l9

ГОСТ 7796-70 4 0,466кг

Болт M20xI90.66.0l9
ГОСТ 7796-70 4 0,515 КГ

Болт М20х200.66.019 •
ГОСТ 7796-70 4 4 0,5-7 КГ

_5 Гайка М20.8.019 1

1__1 ГОСТ 5915-70 4 4 4 4 0,063 КГ .

_6_ Шайба 20.65Г.019
ГОСТ 6402-70 4 Т ~ 0,016 кг

——— — — !— ; ---- !— ч — — — ] В в

1 1 Г - I -R ХРД 200-000
ш  шзак ш зт ш  ш ш \ t '• Формат аТ

р

i Л Обозначение На именование
\Кол.'на I/СЛОАН, хрд 200-000- IПримечание

wll - 01 02 03

Документация

AS ХРД 200-000СБ Сборочный чертеж X X _X X

Сборочные единицы

i л ХРК 200-010-02 Скоба I 10,68 кг
-03 Скоба I 11.06 КГ
-04 Скоба I 12.18 кг

-05 Скоба I 11,44 кг

1 _
.

1
7

l l

1

Е?счL̂ j J

1о

р?ооЪ4 1hsUJ

П  Т = - - | - Н ХРД 200-000

ъ'л я ш  цедша-ц —
VJffflsmXk SiMtkfajQI BSjWBS ИИ
ш ш т ш ш я ш т ш ш

Vjj3‘£$]& 1333313*131 fCS85

Хомут ХРД 200
ХИШШ Е2ЯЯ ЕИ5^А

ш ко
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1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-7?
2. Анкеры (поз.З) заделать бетоном марки 300.
3 . *Размеры для справок.

....

1РАЗРЛ8.1Кейс /
т р о в .  |Коняева

Коток
Коняева ‘

| VTB. Бешшчев »Кийp
-

ХБ200-000СБ

Хомут ХБ200 4 5 ,7 3
Ш ___ lM C T iDb i

Х М У П  СССР
А  ГшЫПнКС _
U o i o n r a i i m
«ЫЧОкЛТД'Ч

к о

Ш
О

О
-С

Ю
О

СБ

48
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1. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 сплошными по периметру 
примыкания элементов, катетом, равным наименьшей толщине сва
риваемых элементов.

2. Сварку произвести электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75.
3. Неуказанные предельные отклонения размеров: *  •
4. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУб-10-820 -75 красно-коричневая

в два слоя ; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя.
5 .  хРазмерн для справок.

1ей АИСТШ Ш Г ПОДПИСЬДАТА
РАЗРАЬ-Кейс___ с &
ПРОВ. ft[оняева
РУКОВ. тLO то к w y
н.кантр. /Коняева
VTB. Беодичев зки т

ХБ200-010СБ

Кронштейн
О М Ш М С Т Й Ш Н

24,6 1:5

АИСТ 1АИСТ<9В X
ХМУР СССР А  ГшШМ(С

U m r m p o iiim
КО

ФОРМАТАМ
■1 '41*' fWtfciu n ;' Wrt r r :и’и

~ • X 'А- <
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X -------

б  \
V \  /Г

гг
а  \  -

Д _________________, - * - J

г ----------------
1
}> : *

1
1

1
.1
11

8
«и

J _____

Обозначение Шифр Размеры, мм 0 Ствола, 
м

Масса,
кга &

ХТШ200-000 ХТШ200-1 ' 310 130 б 25,5
-01 ХТШ200-2 330 150 7 25,8

I.Общие технические условия на изготовление no ОСТ 12.44.107-79. 
2. Размеры для справок.

ИЗН1ДНСТ
РАЗРАВ.

ру к о в .

СЛОКУМ.
ж
КоняеПРОВ. / Коняева 
Коток

оняева
Бердичев

ШПИОААТА

р
К11Й/7

ХТШ200-000СБ

ХоМУТ ХТШ200
т а и ш т п ж ш

см. 
табл.

АИСТ iahctoT TX“fc*JP
Ц ш н и ш т
ФОРМАТ АЗ “

ко

Ш>ЙШ!Ш№Йц.web и дата tew /ямШМм УЗМкШШл Ш'ШПЖТ'ШП

Шк ШП1 Ш ЗШ Ш  Ч31Ш1г;

Д ЬЫ»1\ШШШ ШЯЛШШШЛЪЛА

т ш

|14
______________1--------------L-|

Обозначение

---------- 1------------------J ___

Наименование
Кол. на исполн. х гш  200 -  0 00 - Примечание
- 01

А' 2 ХБ200-002 Уголок I I 7.3кг____

3̂ 3 ХТШ200-001 Кронштейн I 5.50кг

-01 Кронштейн I 5,65кг

а; 4 ХТШ200-002 Кронштейн I 5,50кг

-01 Кронштейн I 5.65кг

Стандартные изделия

.

5 Болт М20-8jx60,66.019
ГОСТ 7796-70 4 4 0 ,194кг

6 Гайка M20-7H.8.0I9
ГОСТ 5915-70 4 4 0.063кг

7 Шайба 20.65Г.019
0.013кгГОСТ 6402-70 4 4

8 Шайба 20.04.019

ГОСТ II37I-78 6 6 _>017кп___

1 —  —  1 —

В

11 Обозначение Наименование
Кол.'на исполн. хгш гоп -000- П примечание

ft - 01
МММ

iмот-
!

Документация •

а: ХТШ200-000СБ Сборочный чертеж X __х_

Сборочные единицы
ШШШШШМММ— -

Ы. ХБ200-020 Скоба I _д_ М ? кг------г" “

Детали
"" "" '

J ~

1
— __ МММ “ . —
■— 1■— 1---- г— — — — — — —

1 I 11
ч 1 !

I  I  I  | = Р Т
УШ Ш1А f/Шшк
' 1 1 и 111 — р г ^ —
ш г.ш п  цг.цдшд 'ЯгГЯ
Ь~ЩМКЯ И !И 1В Й И ^ В
ВВ5ВИКСНШЗ!ШГга1»Й 1
там1.татавиа8гдЯ!И1ай

ХТШ 200-000

—
1ЛитвыА Аи*т \̂ етобЛ

Хомут ХТШ200 1 1 1 1 . . L Z____

ш е 0
Ш(зрмат ЛЧ\ „Й|а
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Обозначение
Размеры, мм Масса,

кга ё С Z е L

ХТШ 0-002 310 130 33 16,5 53 440 5,50
-01 330 150 39 19,5 59 460 5,65

,г «

$

*л
•V,

•ч{

■М'

I .
2.
3.
4.

Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80.
Сварку произвести электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75. 
Неуказанные предельные отклонения размеров Й2.4 ;
Покрытие: грунтовка XG068 ТУ6-10-820-75 красно-корич
невая в два слоя; эмаль ХВ985 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 
в три слоя.

ХТШ200-002

ЮШАИСТ
РАЗРАЬ.
ПРОЕк̂
РУКОВ.
Ш 1
У Т В .

2 5 Ш Е
Кейс
Ы&Щ У ина
<оток
Проркурр я 
Бердиче! с
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Кронштейн

v юо*шо*10-&тетб5О9-яь 
У ГОЛОК Вст3 Kng  ГОСТ5ЪВ-88

шекшшяшшш]
о см.

табл. Т11ШГГ__ 1 ЛИСТОВ I 1

X 4 L J P
Дюшпротш □

гоо-оогш
и

с
И

Н
Д

//
* П

ОД
А!

 ПО
ДП

ИС
Ь 

И 
А

 АТ
 А

 1
ВЗ

А
И

.Ш
./

/*

fiSo

Обозначение
Размеры, мм Масса,

КГа 6 С г е и

ХТШ 0-001 310 130 33 16,5 53 440 5,50

-01 330 150 39 I9 t5 59 460 5.65

Ч / )

f

; Л-
■ ■>

vы
. ̂

л
1%

1. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80.
2. Сварку произвести электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75.
3. Неуказанные предельные отклонения размеров: *
4. Покрытие: грунтовка XG068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая 

в два слоя; эмаль ХВ985 ГОСТ 73131-75 черная У1.В5 в три 
сдоя.

Ш Ш .
ЕАШ к
ПРОВ.
РУКОВ.
m m
m

У*А0КУМ.
M l 
Про с

|̂ Й|МТА

роскур! ина,
"Коток
ПрОСКУР* ИН£&£ [

ина55Г
Щ :

ХТШ20О-ОО1

.Л А Я В Щ &

шШ ЁШ Ш ЛПШ Ш

Кронштейн

Б е р д и ч е ! Уголок

,j i ^ к» «̂̂ шДи>̂ тЗК‘Ц̂ |Г|Т^Рг .— у..-
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Обозначение Тип

спецпрофиля
Размеры, мм Масса,кг
L 4 В

ПАП200-000 СВП17 94 97 112 6,35
-01 СВП19 102 97 112 6,66
-02 СШ22 ПО 97 128 6,9

-03 СВП27 123 126 118 6,51
-04 СВПЗЗ 137 126 130 6,98

I.Общие технические условия на изготовление по 0CTI2.44,107
2 . Предельные отклонения размеров -  Д|15

3. хРазмеры для справок.

79.

■ H I ШШ
н шт ■ншшн H U ^H
■1 шл H H M H I HH
■ H I ■ ■ н и H H H I
Ш Ш т ш т я1т т щт?.ш\ 
1 1Ш71РШ? ТРЕ21 H I

ПАП200 -  000СБ

РУКОЯ. Коток Шн ш к » Гительал л/К У
УН. Бехшичев im W у-

Подвеска ПАП 200

■Ж ИИЯПШ ЕШ З
Си.

табл. 
Uhcto» IАИСТ

А Н
ЦНИИ

СССР
шОПшКС _| ко

МШШШХТ
-формат Дз

I
т а

Vh5. № поо.-. Подпись и дата 8зам.ин8.№ t 1 Подпись и. дата
г  —  1

Ш

1 J Обозначение
| 1 * ^ П Кол.'на асполн. п а п ? . п п - п п п - Примечание

1
Наименование 01 02 03 04

1

ДОКУМЕНТАЦИЯ

\ъ ПАП200-000СБ Сборочный чертеж " Г " Т ~ Т " т ~

*

ДЕТА НИ

~Л Т ПА П200-001 Планка т ~ Т ~ ~ г
_ 0,44- кг.

Л 2~ ПА П2 00-002 Планка
_ _

~
_

~Т 0.63 кг..

л з~ ПАП200-003 Скобе ~ ~ ~
_ _

□
0,86 кг.

я м ■ -

1 _____ 1
1

м м я м

— 1
1

«МММ м м м « __ ,
м я

1
то

£«ч

1 Го
й

Ш

&
а

U L

т о
а

и . 1А
П2

00
-Е

I I I  I - Н ПАП200-000
У'/.'Л 7Пя ШФЖч'А "О/иГ-Х
h*£fof‘NuA штшта? «икфя ими

ш т ш т ж т ж ш *
Подвеска ПАП 200 1 .1 J __LL

& Ь£
/ формат АН

КО

ин8.Н°подл. Vtodnueb и дата УНомен м8.н

1 1
Обозначение Наименование

Кол. на и с ш н . ПАП200-000-
Примечание01 02 03 04

14 4 ПАП200-004 Скоба I I I I I 0,45 кг.

АЗ 5 ПАП200-0СБ Скоба 2 2 2 0,43 кг.

-01 Скоба i 2 2 0,51 кг.
А 4 6 ПАП200-006 Уголок I I I ~ т ~ т -тт в -к г :—

А4 7 1 ПАП200-007 Прок лаака - 2 - 0,13 кг,

-01 Прокладка 2 0,26 кг.

-02 Прок ладна 2 0,17 нг.
•

СТАНДАРТНЫЕ ИЗДЕЛИЯ

Болты ГОСТ 7796-70

■е MI6x35.66.019 фос 2 2 2 2 2 0,084 кг.

9 MI6x50.66.0I9 фос 2 2 2 2 2 0,11 нг.

I f i ‘ Гайка №16.4.019 фос
ГОСТ 5915-70 6 6 6 6 6 О.иЗЗ кг.

II Шайба 16.04.019 фос
ГОСТ I I 371-78 2 “ 2Г Т 2 ”2” 0,011 кг

m i b m  I 1 1 ПАП200 -  000
Ш  ШШ Ш ЗШ Ш  '/,'Ж 1  f ~

Ш

срормат AH
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1 £ 0 ± 1 го
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I .  Неуказанные предельные отклонения размеров ITI4
2*

2. Размеры для справок

МЭМ1АНСТ
РАЗРАБ.

/ПРОВ.
1 ш т
УТВ,

удокум.
Молокоше
Рнтмьзп

гельзо
>ток

подпись

ш

ДАТА

ПАП200 -  002

Планка

ПолосаБ-2- I 0х50Г0СТ103-76 
ВСтЗкп2Г0СТ535-88

& И Т МАССА МАСШТАБ

0,63 1:2
АИСТ 1АИСТ06 I
X  МУП СССР 
А  ГаавУПиКС
4 1 южгипрошг

КО

100 “ 002UVU

серия 7.4QT-2 3 • » *

S io *
2от е.ф!ВНЦ

г У  _. с г Z V W
к

;  я
J  ̂ *

Ю О ±1 го 1

)кО

У

1. Неуказанные предельные отклонения размеров + ITI4
2

2. *  Размеры для справок

ПАП200 -  001

150 ПИ ЦШШШ ИШЗ НЕД
РАЗРАБ.

/ПРОВ.
/H.KQHTP.
УТВ.

Молокотеф Jjffr.
Л -ОеIV

тсльзси [
тельзр] [

Коток. ш-7

Планка

ПолосаБ-2-10х40Г0СТ103-7(
ВСтЗкп2Г0С1535-88

1ятгандз1пЯ!Ш 1|
0,44 1:2 |

[аист 1АИСТО& I | |
V  МУП СССР 
А  ГаавУ ПиКС
И южгипрошш□ !

900 -  002ШШ

4l

Ч >  •ч»

5

25*

R 9

©

// 2±/

/ 3 0

___1_____ 1_________ ■ ... . 1 -  ~
o f
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1
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!з j
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1. Неуказанные предельные отклонения размеров + ITI4
Т 2

2. *Размеры для справок

М

НЗМШСТ
РАЗРАБ.

УТВ. foTOK

удокум.
йолокоше!

/ЛТОВ.—  •■итмкат
/JUKWTft >д.едьзр*

подпись Ш

ПАП200 -  006

Уголок

Уголок75х75х9-АГ0СТВ509-8е
ВСтЗкп2Г0СТ535-88

Л ИТ МАССА МАСШТАБ..

1.0 1:2

АИСТ 1 АИСТОВ Т
X  МУП СССР 
П  ГаавУПиКС
и ю ж г и т ю ш г

КО

/00 -  002ШШ

Ф Ч Н ! к

IS J ,

Г счJ ц
•V

1

<0

1

щго ^

VCv)
I ;

Обозначение ,мм Масса,
КГ

ПАП200 -  007 8 о;Ъ
-01 16 0,26

-02 14 0,17

1, Неуказанные предельные отклонения размеров + ITI4

*  ^2. Размеры для справок

нзм {лист
РА5РД60ГДА 

/ ЙРОКРЦА
7  н.контр.

у*дрхумгнц
Молокоше э
Еитадьао \Жу.

1тельзо
>ток

подпись цтд

4 0 5 9 2 /6

ПАП200 -  007

Прокладка
ш т ш жумлжяк'т ш

См
табл.|

Лист Г0СТ19903-74
ВСтЗкп2Г0СТ14637-79

АИСТ 1АИСТ06

/ -JP
ВШГРИДШ

OOPUAT Д —

А Н
М о г
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Обозначение Размеры,мм Масса,
Н В Bi кг

ПАП200 -  005 97 55 40 0,43

-01 126 50 50 0,51

1 . Неуказанные предельные отклонения размеров + IT I4
*  2

2 . Размеры для справок

10&92/А
ПАП200 -  005 1

изм ЛИСТ_ffilM ’W Д/1П Ш М  Г Ш1
Скоба

л и т МАССА МАСШТАБ
РАЗРАЬОЙАК В ш т В 1 См

табл.
ПРОВЕРИЛ Лн.контр. Гительзо! ' A, sУГСЕ'ЛИА Ноток hfa? лист |листоб : ;

ПолосаБ-2-б х50Г0С Т103-76 X M U II СССРi l  ГшУПяКС
ШЖПЛРОШАХТ

КОВСтЗкп2Г0СТ535-88_
Ф О РМ А ТА Я
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Обозначение Тип Разме}ЭЫ'ММ Масса,

спецпрофиля L В кг

СВП17 94 180

ПАКП 200 -  000 СВП19 102 190 6,73

СВП22 ПО 198

-01 СВП27 123 200 6,98
СШЗЗ 137 216

I.Общие технические условия на изготовление по 0CTI2.44.107 -79.
2 . Предельные отклонения размеров -  +

1 -  2
3 .  ^Размеры для справок.

ПАКП200 -  000СБ

№ АИСТ ДАТА
jw i Подвеска ПАКП 200

ПРОВ.
{о ток Р & 7 ,
!\СГАЛЬЯП» /L f̂ 7

н
Бердичевс КИЙ Щ 2 =

ПЯЛСШЯЯПЖШ
См

табл.
Щ 5Ш Щ Ш Я Ш Л

as
СССРшШЬКС

Ю О Т1РШ1Ш
ФОРМАТАМ

. U* и > я*

: П
АК

П2
00

1 WPdfliQfflb Ш'МшиЗШл
и г

1

1

|
1

Обозначение Наименование
Ш  HQ UCffOAH. ПАКП20О -  000 -  1Примечание

Ж
з ' П А П Р О О  -  ОПТ ________ П т я т с д  _______________

" Г I
__

0,44кгW I.
4_ ПАП200 -  002 ■ Планка I I 0,63кг
5_ ПАП200 -  003 Скоба 2 2 0.86кг

6_ ПАП200 -  004 Скоба I I 0<45кг ...

■
-

Стандартные изделия

_7 БолтМ16х50.66.019фос
ГОСТ 7796 -  70 4 4 н 0.104

_8 ГАйка 16.4.019фос
ГОСТ 5915 -  70 6 ~6~ О.ОЗЗк

~9 Шайба 16-04.019фос 1

ГОСТ II37I -  78 2 2
__ I

О.ОПк
1

Ч
- I

Ч
* 1 J

i □

_ . 1
Н

1 __ __ __ __ __ __ — — ------- ! 1

i l l ПАКП200 -  000
ЩШ ШШ Vil-ЗЖГШ Ш Ш 1 тл

формат А4

Подпись и дота дзам.инд.М 1Ш7нШл. Подпись и дота
'

Р

I I Обозначение
I # » -  ** П Кол'на исполн. ПАКП200 -  000 -  ]

ПримечаниеЦ п а  именование г ; 01 — ‘ г
•

Документация

а: ПАКП200 -  000СБ Сборочный чертеж X X

1
1

2

—
Детали

JL ПАКП200 -  001 Скоба 2 0,,Шкс---------
1 -01 Скоба 2 0.155кг-------

3 Г ПАКП200 -  002 Уголок — I 2,8кг

1 ■ """ ' ' — " 1
т*-н-B J

1
“ Йо

1 
_С

п
I

•

I I Г~  1 R
ШИ ЕШЯ СЕВШУАЕЯ I шяъ 

У/Щ$МУ1%\и̂ 1.т<Б{5^Я1ИИ1
е д &у  и я ш и  ь ^ я а —
Д ^ К Я С Ш ,[ !Г Я 1 И
УДЗ'ШШ I й J*H Ш I4< !5MR абй

ПАКП200 -  000

* а * 9 ж /&
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1. Неуказанные предельные отклонения размеров -  +

2 . хРаэмеры для справок.

радист
РАЗРАБ.

мот
УТВ.

ы*№.т
Молокоше] u f e
ЗДМЬЭОЦГительэо
йотак

ПОДПИСЬ

£

ПАКП200 -0 0 2

Уголок

Уголок75х75х9-АГ0СТ8509-8(
ВСтЗкп2Г0СТ535-88

л и т МАССА МАСШТАБ

2,8 1:4

АИСТ |АИСТОВ I
МУП СССР

Га а в У П и К
►южгип ‘

ко

Обозначение
Размеры, мм Масса,

КГ
Н В

ПАКП200 -  001 29 67 0,15
-01 35 71 0,155

1. Неуказанные предельные отклонения размеров -  *

2 . хРазмеры для справок.

ЮМ1АВСТ
РАЗРАБ.
ПРОВ.

/ H.KQHIP.
УТВ.

подпись
Молокоше 1 
Гительаоi
Гительз!
Коток

ДАТА

Z

ПАКП200 -  001

Скоба

ПолосаБ-2-6х40Г0СТ103-76
ВСтЗхп2Г0СТ535-88

а М-Д МАССА- МАСШТАБ
См 

табл.
АИСТ 1АИСТ06 I

МУГГ СССР 
Га а в У П и КС 

ЮЖГИПРОШШ
ФОРМАТ АЧ

U
ко
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1. Предельные отклонения размеров
2. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая 

в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-13 черная У1.В5 в три 
слоя.

3. ^Размеры для справок,

№ АИСТ /СЛОКУМ. ПОДЛИСфДАТА
РАЗРАБиКоняева A sПРОВ. 1етренко
РУКОВ. Каток___
м о т Тетренко Ф *
УТВ. Зеодичев< кий^

/Г

ПСК200-000СБ

Подвеска ПСК200
$ 9

>йст I аистов

1: 5

И-JPтшшхт
M ttiw ia ,.. . . . :

ко

- f



Обозначение Шифр Ду £ двуг. А,мм Масса,
кг

ПВ200-000 ПВ200-1
200

18,20,
24 135 7,5

-01 ПВ200-2
27,30,
23,36 175 7,8

I.Общие технические требования на изготовление 
по 0CTI2.44.107-79.

2 .  Покрытие: грунтовка ХС-068-ТУ-Ю-820-75 красно
коричневая в один слой, эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75

^У1.В5 в три слоя, кроме резьбовых поверхностей.
3 .  Размеры для справок.

ПВ 200-000 СБ

Подвеска ПВ 200
и с о с з г а п п ж ш

I См. 
табл. -

Ылсг 1АИСТ12L[___

X “ I U J F
ДДкшппрошш

ко

П
В2

00
 -

 0
00

 С
Б

Им A. ft* подл. У)одписЬ и дата ШшниЖнШ1Н*длдлш\/ЬдписЬ ufam a

1 I I ГЧЧ ПВ200-000
Щ Ъ  М  У & Л Ш - Ш I Ш П П \  f.'

йнд. N* подл. 1 ! Ззан.ииЗ.м ии8. Н'дябл. 1и!

1__________1 1

ш.

1 I
Обозначение Наименование Кол. HQ исполн. ПВ200- 000-

Примечание- 01
А4 3 ПАП200-001 Планка I I 0,44 кг

А4 4 ПАП200-002 Планка I I 0,63 кг

А4 5 ПАП200-003 Скоба 2 2 ' 0,86 кг

А4 6 ПАП200-004 Скоба I I 0,45 кг

Станлаотные изделия

Болты ГОСТ7796-70

7 MI6x60.66.0I9 фос 2 2 0,12 кг

8 М20х 65.66.019 фос 2 2 0,207 кг
Гайки ГОСТ 5915-70

9 MI6.8.019 фос 8- 8 0,033 кг
10 М20.8.019 фос 4 4 0,063 кг

I I Шайба 20.04.019
ГОСТ II37I-78 2 2 0,017 кг

•

,

S
Формат А У f

Р
1 J l

О б о з н а ч е н и е 1 / 1  о Кол/на испслч. ПВ200-000-
Примечаниеп а и м е н о с а н и е - 01

|___
Доюшентапия 1

АЗ ПВ200-000СБ Сборочный чертеж т Т ~

Детали

А4 1_ ПВ200-001 Уголок I 2,24 кг
-01 Уголок I 2.50 кг

У 2_ ПВ200-002 Планка 2 о. за. к г ...
_____  -01____________ Планка JL . 0.4Т кт»

1
1

Ш
иф

р 1

h П
В2

00
- 

_=
2 _

__

R = — И — ПВ300-000
-------------------у ---------- _

\Шм\Лист Мвдшме/п\ НадписьJem

КЯнКВЯЖ
^Ш Ш Ш Ш ^Ш /SSSdSSi
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Т "

бит ем  диет Hi/emoS 1
~ Г Г ~ Т -------- Т п

Х “ Ш Р □l l l p n r a i t x r l
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Обозначение Шифр Рис. Масса,
кг.

НВ200-000 1ПБ200 I 5,9

-01 2ПБ200 2 6,4

1 -  А О

1. Общие технические условия на изготовление 
по ОСТ 12.44.107-79.

2. Анкера поз. I заделать бетоном марки 300.
3 . ' Предельные отклонения размеров ±
4. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно

коричневая в один слой; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
ч̂ерная У1.В5, в три слоя.

В. Размеры для справок.
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1. Предельные отклонения размеров не ограниченных 
допусками ±

2. Размеры для справок.
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Р̂еДельные отклонения размеров не ограниченных
Допусками ±

2 .  Размеры для справок.
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стене 250,.. 300

I.Общие технические условия на 
изготовление по ОСТ.12.44.107-79.

27Покрытие: грунтовка ХС-068 
, ТУ6-Ю-820-75 красно-коричневая 

в два слоя: эмаль ХВ-785 ГОСТ 
_7313-75 черная У1.В5 в три слоя, 

кроме резьбовых поверхностей.
3? Размеры для справок.
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2.
3.

Неуказанные предельные отклонения размеров ± Ц -^. 
^Размер для справок.
Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно
коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1.В5, в три слоя.
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Рис. I

Рис. 2
Остальное см. рис. I

Рис. 3
Остальное см. рис. I

СВП-27, СВЛ-33

СВЛ-17, СВП-22

Обозначение Рис. Масса,
кг

УП 200 -  000 I 12,01

-  01 2 II  ,63

-  02 3 I I . з

-  03 4 14,44

1. Общие технические условия на изготовление по 
ОСТ 12.44.107-79.

2 . ^Размер для справок.
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Неуказанные предельные отклонения размеров ±
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Документация

А4 УШ00-010СБ Сборочный чертеж

Летали

А4 I У Ш 00-0П Труба I 1 ,76к г*
А4 2 УШ 00-012 Втулка I 0 ,1 3 к г
А4 3 УШ 00-013 .Втулка I 0 ,1 3 к г
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Неуказанные предельные отклонения размеров ± Щр-.
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1. Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75,
2. ^Размеры для справок.
3 . Покрытие Кд 9; фос. хр.
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1. Сварной шов выполнять по ГОСТ 5264-80.
2 . Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75,
3 . Неуказанные предельные отклонения размеров
4. *Размер для справок.
5 . Покрытие Кц 9. фос. хр.
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Обозначение
Размеры, мм Масса,

кг
L г

УП 200 -  004 265 215 1,19
-  01 250 200 1,12

-  02 220 170 0,98

1. Неуказанные предельные отклонения размеров ±
2. ^Размер для справок.
3. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно

коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1.В5, в три слоя.
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1. Сварной шов выполнять по ГОСТ 5264-80.
2 . Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75,
3 . Неуказанные предельные отклонения размеров ± .
4 . ^Размер для справок.
5. Покрытие Кд 9. фос. хр.
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1. Неуказанные предельные отклонения размеров
2. ^Размеры для справок.
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Обозначение
Размеры, мм Масса,

кг
6 Н

УП 200 -  005 215 260 1 ,7 6

-  01 200 205 1 ,4 5

-  02 170 175 1 ,2 6

1 . Неуказанные предельные отклонения размеров ± П Ш .
2 . ^Размер для справок.
3 .  Покрытие Кд 9 . фос. хр.
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